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MACHINE TOOLS
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Servogrind RSM 1500 NC

Konwencjonalne szlifierki cylindryczne

Servogrlnd RSM 1000 NC

DANE TECHNICZNE

NR REF. : 124960

Servogrind® RSM NC do precyzyjna
szlifierka okragta do dtugich i ciezkich
detali. Zamiast konwencjonalnego
agregatu hydraulicznego ta seria
wyposazona jest jednak w nowoczesny
naped serwomotoru dla obydwu osi, ktéry
wynosi dynamike, wydajnos¢ i precyzje
maszyny na nowy poziom. Seria jest
przystosowana do produkcji czesci
pojedynczych oraz do matych serii i dzieki
szlifierce wewnetrznej zapewnia
dodatkowa elastycznosé. Solidna
konstrukcja z duzym tozem maszyny,
szlifowane prowadnice oraz wydajne
napedy do wrzeciona roboczego i
wrzeciona szlifierskiego wielokrotnie sie
sprawdzita. Nowoczesny sterownik NC z
ekranem dotykowym nie wymaga
znajomosci programowania, upraszcza
obstuge i zwieksza produktywnosé.

e Sterownik NC z ekranem
dotykowym

e Cykle szlifowania okragtego
wewnetrznego i zewnetrznego

e Serwomotory w obydwu osiach

e Stét wychylny i wychylne wrzeciono
robocze

PRZESTRZEN ROBOCZA WRZECIENNIK NAPED

Wysokosé w ktach 180 mm Zakres obrotu 90° Wydajnos¢ silnika 4 kW
Erednica szlifowania 8 mm - 320 mm wrzeciennika wrzeciona $ciernego

Ze stata podtrzmka 15 mm - 150 mm S'toiell( wrzeciona 4 MT E/Iv;)é:‘;vigim;%/vanie 1.1 kW
Dtugos¢ szlifowania 1000 mm Srednica uchwytu 200 mm Wydajnogé silnika 1.5/0.43 kW

Srednica szlifowania
(wewnatrz) z podtrzymka

35mm-100 mm

S$rednica szlifowania
(wewnatrz) bez

30 mm -2100 mm

podtrzymki

Gtebokos¢ 125 mm
szlifowania(wewnatrz)

Waga obr. przedmiotu 150 kg
Posuw tarcz $ciernych 0.001 mm
Zakres obrotu stotu -2°/+9°
Predkosci tarczy 45 m/s

Robocza predkos¢
obrotowa wrzeciona

50 Hz: 25-380 obr./min

Robocza predkosé
obrotowa wrzeciona

25 obr./min - 500 obr./min

WRZECIENNIK SZLIFIERSKI

Predko$c¢ obrotowa
wrzeciona

2140 obr./min

Zakres obrotu
wrzeciennika
szlifierskiego (p+1)

10°

Predko$c¢ obrotowa
wrzeciona (wewnatrz)

10000 obr./min

DROGI PRZESUWU

KONIK
Stozek konika 4 MT
Wysuw tulei konika 30 mm

Przesuw gtowicy
szlifierskiej

250 mm

POSUW ROBOCZY

Posuw stotu,
bezstopniowy

0.03 m/min - 6 m/min

wrzeciona roboczego /
pompy chtodziwa

WYMIARY I WAGA

400 mm x 50 mm x 127
mm

Wymiary tarcz $ciernych

Wymiary szlifowania 32 mmx 25 mm x 10 mm

wewnetrznego(max)

Wymiary szlifowania 32 mmx 25 mm x 10 mm

wewnetrznego (min)

Wymiary ogdlne (dtugos¢ x 4.1 mx2.2mx1.8m
szerokos¢ x wysokos$¢)

Waga

3300 kg
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Wysokiej jakosci komponenty elektryczne
zapewniajga niezawodnosc dziatania

Smarowanie centralne doprowadza
automatycznie i ciggle wymagany smar do
wszystkich miejsc smarowania maszyny. W
zbiorniku centralnym magazynowany jest

smar rozprowadzany przez uktad
przewodow do poszczegdlnych miejsc
smarowania. Dozowanie jest requlowane
elektronicznie

SZCZEGOLY PRODUKTY

toze obrabiarki

e Cigzkie toze maszyny jest przystosowane do obrobki duzych i ciezkich detali z
najwieksza precyzja

e Wychylny stot roboczy dziata na precyzyjnie szlifowanych, szerokich i dtugich
prowadnicach pryzmatycznych z doskonatym ttumieniem drgan

e Dzieki takiej konstrukcji ciezar catkowity stotu i detalu zostaje roztozony na duzej
powierzchni, co zapewnia duza sztywnos$¢ i minimalizuje moment przechylenia

e Solidny konik gwarantuje stabilno$¢ i doktadno$¢ podczas mocowania detalu miedzy

koncowkami

Posuw

e Ze wzgledu na zastosowanie serwokonwencjonalnej techniki posuwu zamiast uktadu

hydraulicznego uzyskuje sie réwnomierny posuw stotu roboczego bez wibracji

Wysokiej jakosci serwonapedy przeksztatcajg ruchy osiowe z precyzjg i dynamika

nowoczesnych maszyn CNC

e Wszystkie ustawienia posuwu mozna wprowadzi¢ bardzo doktadnie i z powtarzalnoscia,
a ograniczniki elektroniczne ograniczajg precyzyjnie droge przesuwu

e Na wszystkich osiach éruby kulowe zapewniaja mniejsze tarcie, znacznie mniejsze sity
rozrywajace, a tym samym szybsze i bardziej precyzyjne ruchy

e Znacznie mniejsze powstawanie ciepta zapewnia ponadto state warunki w trybie ciggtym
i dtugotrwale rowniez mniejsze zuzycie

e Napedy, wrzeciona i systemy pomiarowe sa hermetycznie zamkniete lub zamontowane z
zabezpieczeniem i praktycznie nie wymagaja konserwacji

Trzon wrzeciona $ciernego

e Wrzeciennik dziata na wysokiej jakosci prowadnicach liniowych, umozliwiajacych
najwieksza doktadnos¢ pozycjonowania przy najmniejszych ruchach osi
Doktadne utozyskowane wrzeciono szlifierskie gwarantuje najwiekszg precyzje i jakosc
powierzchni w obrobce precyzyjnej i zgrubnej

e Szlifierka wewnetrzna w razie potrzeby jest wychylana do obszaru roboczego
i napedzana przez osobny silnik

Trzon wrzeciona roboczego

e Wrzeciennik roboczy jest wychylny w jedng strone i ma ptynnie regulowang predkos¢
obrotowa wrzeciona

e Oprawka 3-szczekowa o $rednicy 200 mm i bardzo dobrym ruchu obrotowym nalezy do
standardowego wyposazenia serii

Wyposazenie

e Catkowicie ostonieta przestrzen robocza jest bardzo dobrze dostepna przez duze drzwi i
umozliwia tatwy zatadunek oraz roztadunek

e Wszystkie elementy obstugowe sg zebrane centralnie na pulpicie obstugi, a wszystkie
parametry techniczne sg wyswietlane na monitorze z ekranem dotykowym

e QOswietlenie LED zapewnia dobrg widocznos¢ i bezpieczenstwo obrébki

e Automatyczne centralne smarowanie utatwia konserwacje maszyny i odcigza operatora

e Mobilne pokretto elektroniczne znacznie utatwia konfiguracje maszyny i skraca
dodatkowy czas

e Podtrzymka jest nieodzowna do obrobki dtugich detali i nalezy do wyposazenia
standardowego maszyny

e Wydajny uktad chtodziwa, obciggacz, urzadzenie do wywazania sciernic i narzedzie
obstugowe nalezy réwniez do zakresu dostawy

Sterownik NC

e Sterowanie pozycyjne NC daje mozliwos¢ potgczenia obrébki zgrubnej, wygtadzajacej
oraz wyiskrzania w jednym cyklu roboczym

e Programowanie poszczegolnych cykli szlifowania odbywa sie na ekranie dotykowym i nie
wymaga znajomosci programowania

e Do kazdego zastosowania szlifowania okragtego podtuznego i poprzecznego w obszarze
wewnetrznym i zewnetrznym HMI zapewnia przejrzyste menu obstugi

e Szczegdtowe grafiki wspomagaja operatora we wprowadzaniu danych i wskazujg
podczas obrobki aktualny status

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterownik NC z ekranem dotykowym
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elektroniczne pokretto do osi Y, Z
szlifierka wewnetrzna

ochrona obszaru roboczego
pneumatyczna pinola konika

uchwyt 3-B @ 200 mm

obciggacz Sciernicy

trzpien wywazajacy i stanowisko do wywazania
otwarta i zamknieta podtrzymka
uktad chtodziwa

automatyczne centralne smarowanie
akcesoria do szlifowania

Swiatetko robocze LED

Instrukcja obstugi
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