uT

MACHINE TOOLS

A

Servogrind RSM 1500 NC

KpyrnowinoBasibHble CTaHKM

Servogrind RSM 1000 NC

TEXHUYECKUE OAHHDbIE

APT. : 124960

PABOYASA 30HA NMOAAYA MOLLLHOCTb
BbicoTa ueHTpoB 180 mm Mopaua ctona, 0.03 M/MUWH - 6 M/MUH MoLwHoCTb aBuratens 4 kBT
N 6eccTyneHuyaTo wnudoBanbHOro
OvameTp wnndosaHns 8 MM - 320 MM wnuHaens
C HEenopBUXXHbIM 15 MM - 150 Mmm
MowHocTb gBuratens 1.1 kBT
NIOHETOM LWNMWHAOENbHAA NEPEOHAA BABKA BHYTP. WNKchoBAHMS
Anuta o6pabotkn 1000 mm HnanasoH nosopora pa6. 90 ° MoluwHocTb aBuratensa 1,5/0,13 kBT
OunameTp BHYTp. 35 MM - 100 MM nepepaHeii 6abku pa6ouero wnuHaens /
wAndgoBaHUs ¢ NIOHETOM KoHyc pa6. wnuxgens 4 MK Hacoca ANa xnapareHTa
Ounametp BHVT6P- 30 MM - 100 MM [uameTp naTpoHa 200 MM
wnundgoBaHusa 6e3 nioHeTa
® YacTtoTa BpaweHus pab. 25 06/MuH - 500 06/MuH PA3MEPbI U MACCA
rny6uHa BHyTp. 125 MM WwnuHpens
wnndosaHns Pasmep wnudoe. aucka 400 MM x 50 MM x 127 MV
3aroToBKa, Makc. Macca 150 Kr TounnbHbIN KaMeHb, 32 MM x 25 MM x 10 MM
MeXAY LleHTpaMm LWJTNDOBAJIbHAA BABKA BHYTP. Wwnmnd. (MaKc.)
Mopaua wnudgos. aucka  0.001 MM YacTtoTa Bpaw,. wangos. 2140 o6/MuH TounsbHbIN KaMeHb, 32 MM x 25 MM x 10 MM
(MuH.) wnuHaens BHYTP. wnud. (MUH.)
[manasoH nosopota -2°/+9° [uanasoH nosopoTa 10° Fabaputbi (I, x L x B) 41mx22mMx1.8Mm
cTona, MakKc. WwngoB. WNUMHAENbHON Macca 3300 kr
6a6ku (np./n)
CKOpOCTb M0 OKpY>KHOCTU 45 M/cek

YacToTa BpaweHusa pab.
wnuHaens

50 Hz: 25-380 06/MuH

TEXHOJIOTMYECKUI XO[,

TexHonornyeckuii xop,
WnnoB. rofoBKU

250 MM

YacToTa BpalLy,. BHYTp.
WNUOB. WNuHAEns

10000 06/MuH

3AAHAA BABKA

KoHyc 3apHei 6abku

4 MK

Xopa, nuHoNM 3agHewn
6abkmn

30 MM
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CBEAEHUA O NPOAOYKTE

CtaHMHa

e Das schwere Maschinenbett ist fiir die Bearbeitung grofser und schwerer Werkstlcke
mit héchster Prazision ausgelegt

e Der schwenkbare Arbeitstisch lauft auf prazisionsgeschliffenen, breiten und langen
Prismenfihrungen mit hervorragender Schwingungsdampfung

e Durch diese Konstruktion wird das Gesamtgewicht von Tisch und Werkstiick auf eine
grofse Flache verteilt, wodurch eine hohe Steifigkeit gewahrleistet und das Kippmoment
minimiert wird

e Der robuste Reitstock garantiert Stabilitat und Genauigkeit beim Einspannen des
Werkstticks zwischen den Spitzen

Vorschub

e Durch den Einsatz von servokonventioneller Vorschubtechnik anstelle eines
hydraulischen Systems wird ein gleichmafsiger und vibrationsfreier Vorschub des
Arbeitstisches erreicht

e Hochwertige Servoantriebe setzen die Achsbewegungen mit der Prézision und Dynamik
moderner CNC-Maschinen um

e Alle Vorschubeinstellungen lassen sich sehr genau und reproduzierbar vornehmen und
elektronische Anschlage begrenzen den Verfahrweg prazise

e Inallen Achsen sorgen Kugelgewindetriebe flir weniger Reibung, deutlich geringere
Losbrechmomente und damit fiir schnellere und prazisere Bewegungen

e Die deutlich reduzierte Warmeentwicklung sorgt dartiber hinaus fir konstante
Bedingungen im Dauerbetrieb und langfristig auch fir geringeren Verschleifs

e Antriebe, Spindeln und Messsysteme sind gekapselt oder geschiitzt eingebaut und
nahezu wartungsfrei

Schleifspindelstock

e Der Spindelstock lauft auf hochwertigen Linearfiihrungen, die héchste
Positioniergenauigkeit bei kleinsten Achsbewegungen ermaoglichen

¢ Die aufwandig gelagerte Schleifspindel garantiert hochste Prazision und
Oberflachenglite bei der Schrupp- und Feinbearbeitung

e Die Innenschleifeinrichtung wird bei Bedarf in den Arbeitsbereich geschwenkt und von
einem separaten Motor angetrieben

Arbeitsspindelstock

e Der Arbeitsspindelstock ist einseitig schwenkbar und die Spindeldrehzahl stufenlos
regelbar

e FEin 3-Backenspannfutter mit 200 mm Durchmesser und sehr guten Rundlauf gehort zur
Standardausristung der Baureihe

OcHaweHune

e Der vollverkleidete Arbeitsraum ist durch grofse Tiren sehr gut zuganglich und leicht zu
be- und entladen

¢ Alle Bedienelemente sind zentral auf einem Bedienpult zusammengefasst und alle
technischen Parameter werden auf dem Touchscreen-Monitor angezeigt

e Die LED-Beleuchtung sorgt fiir gute Sicht und Sicherheit bei der Bearbeitung

e Die automatische Zentralschmierung erleichtert die Wartung der Maschine und
entlastet den Bediener

¢ Das mobile elektronische Handrad erleichtert das Einrichten der Maschine erheblich
und verkUrzt die Nebenzeiten

e FEine Linette ist fir die Bearbeitung langer Werkstiicke unerlasslich und gehort zur
Standardausristung der Maschine

e Eine leistungsfahige Kihlmitteleinrichtung, Abrichter,
Schleifscheibenauswuchteinrichtung und Bedienwerkzeug gehdren ebenfalls zum
Lieferumfang

NC-Steuerung

e Die NC-Positioniersteuerung bietet die Moglichkeit, Schruppen, Schlichten und
Ausfeuern in einem Arbeitsgang zu kombinieren

e Die Programmierung der einzelnen Schleifzyklen erfolgt tiber einen Touchscreen und
erfordert keine Programmierkenntnisse

e Firjede Anwendung des Lédngs- und Querrundschleifens im Innen- und Aufsenbereich
bietet die HMI Ubersichtliche Bedienmenls

e Detaillierte Grafiken unterstitzen den Bediener bei der Eingabe und zeigen wahrend der
Bearbeitung den aktuellen Status an
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CTAHOAPTHAA KOMIJIEKTALUUA

NC -Steuerung mit Touchscreen
Elektronisches Handrad Y-, Z- Achse
Innenschleifeinrichtung
Arbeitsbereichschutz
Pneumatische Reitstockpinole
3-B-Futter @ 200 mm
Schleifscheibenabrichter
Auswuchtdorn und Auswuchtstand
Offene und geschlossene Liinette
Kihlmitteleinrichtung
Automatische Zentralschmierung
Zubehor zum Schleifen
LED-Arbeitsleuchte

PYKOBOACTBO MO 3KCMayaTaumum
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