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MACHINE TOOLS

TECHNISCHE DATEN

Tafelscheren

KMT M 1503
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ARBEITSBEREICH MASSE UND GEWICHTE
Arbeitslange 1560 mm Abmessungen (Lange x 21mx21mx1.26m
Schnittwinkel 2 Grad Breite x Hohe)

Arbeitstischhohe 810 mm Gewicht 1500 kg
Arbeitstischtiefe 390 mm

Anzahl der Auflegearme 2 Stiick

Auflegearme 450 mm

Hiibe pro Minute 35 H/min

HINTERANSCHLAG

Hinteranschlagtiefe 750 mm

SCHNEIDLEISTUNGEN

Blechstarke (min.) —450 0.25 mm
N/mm?

Blechstarke (max.) - 450 3 mm
N/mm?

Blechstarke (max.) — 700 1.5 mm
N/mm?

ANTRIEBSLEISTUNGEN

Motorleistung 3 kw
Hauptantrieb

ART.-NR. : 133621

Die Baureihe KMT M ist stabil konstruiert
und wird hochwertig verarbeitet. Die
modernen Tafelscheren verfligen tber
einen kraftvollen, motorischen Antrieb und
der flache Messerwinkel ermdglicht
zudem Schnitte mit geringen
Verwindungen im Werkstick. Der
Hinteranschlag wird manuell prazise
positioniert.

e Schwere Stahlkonstruktion mit
Kulissenfiihrung

e Messer flr Edelstahlbearbeitung
serienmafsig

e Schneidmesser sind mehrseitig
verwendbar

e Manueller Hinteranschlag mit
Weganzeige

e Arbeitsbereich mit Lichtvorhang
gesichert
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PRODUKTDETAILS

Maschinengestell und Antriebssystem

e Das Maschinengestell ist eine sehr stabile, vollverschweifste Stahlkonstruktion mit
Kulissenfihrung fiir den Messerbalken

e Die prazise Fihrung sorgt fiir eine saubere Schnittkante und serienmafsig ermoglichen
spezielle Messer auch die Bearbeitung von Edelstahlblechen

e Die oberen Schneidmesser sind zweiseitig verwendbar und die unteren
Messerelemente verfligen Gber 4 Schneiden

e Ein stabiler durchgangiger Niederhalter fixiert die Blechtafel dicht vor der Schnittlinie

Materialauflage

e Der stabile seitliche Anschlag erleichtert die prazise Ausrichtung der Blechtafel
rechtwinklig zur Schnittlinie

e Robuste Auflagearme geben auch grofsen Blechtafeln sichern Halt

e Ein breiter Auflagetisch erleichtert das Werkstlickhandling

Ergonomie

e Die helle LED-Schnittlinien Beleuchtung wirft einen deutlich sichtbaren Schatten auf
die Anrisslinie

e Zusatzlich ermdglicht die clever gestaltete Maschinenverkleidung eine vertikale
Draufsicht fir eine exakte Werkstickausrichtung nach Anreifdmarkierung

e Mit dem integrierten Schnittzahler behalt der Bediener jederzeit den Uberblick

e Alle Schmierstellen und Justierschrauben sind gut ereichbar und erleichtern eine
regelmafsige Wartung

Hinteranschlag

e Der Hinteranschlag wird manuell mit einem Handrad positioniert

e FEinanaloger Langenmesser erleichtert das exakte Positionieren und spart Nebenzeiten

e Der gut zugangliche Arbeitsbereich des Hinteranschlags ist (iber einen Lichtvorhang
gesichert

Ausstattung

e Mit dem mobilen Fufdschalter ist der Bediener flexibel und hat beide Hande frei fiir das
Werkstlck

e Hochwertige Elektrokomponenten ermoglichen zuverlassige Funktion und garantieren
eine hohe Verfligbarkeit

e Die gesamte Maschinenverkleidung bietet hochste Sicherheit, ist praxisgerecht
gestaltet und hochwertig verarbeitet

SERIENAUSSTATTUNG

Manueller Hinteranschlag 750 mm

Schnittzahler

Schnittlinienbeleuchtung

Fingerschutzabdeckung

Lichtvorhang

Obermesser mit 2 Schneiden / Untermesser mit 4 Schneiden
Fufsschalter mit Not-Aus-Schalter

Seitenanschlag Skala & T-Nuten

Auflagearme

Betriebsanleitung
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