Nazky
KMT RNC 1505

uT

MACHINE TOOLS

KAT. €. : 133625

Tento model z fady KMT RNC predstavuje
moderni, vysoce kvalitni tabulové ntzky s
kvalitnimi komponenty. Vykonny motorovy
pohon nabizi vysoky fezny vykon. Velmi
stabilnf konstrukce s kulisové vedenou
nozovou listou a malym uhlem fezu
umoziuje take fezy s minimalnim
kroucenim obrobku. Reznou mezeru lze
nastavit ru¢né a zadni doraz lze polohovat
pod NC kontrolou. Integrované pfidavna
funkce ,return-to-sender” také vyrazné
usnadnuje manipulaci se stfthanym
plechem.

e Svafovana ocelova konstrukce s
kulisovym vedenim

e NC fizeni zadniho dorazu pro
jednoduché programovani

e Automaticky, poloautomaticky a
rucni provoz

e Standardni noZe pro obrabéni
nerezove oceli

e Rezné noZe lze pouZit na vice
stranéch

e Nastavitelna feznd mezera

e Funkce return-to-sender

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR MiRY A VAHY
Pracovni délka 1560 mm Rozméry 2.25mx2.35mx21.4m
Uhel fezu 2° Hmotnost 2500 kg

Vyska pracovniho stolu 880 mm

Hloubka pracovniho stolu 455 mm

Pocet zakladacich ramen 1 ks

Zakladaci ramena 1000 mm

Zdvih{ za minutu 31 H/min

ZADNI DORAZ

Zadni doraz 750 mm
REZNE VYKONY

Tloustka plechu (min.) - 0.2 mm
450 N/mm?

Tloustka plechu (max.)— 5 mm
450 N/mm?

Tloustka plechu (max.) - 2.5 mm
700 N/mm?2

VYKONY POHONU

Vykon motoru hlavniho 7.5 kW
pohonu
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

LoZe stroje

e Ram stroje je velmi stabilni, plné svafovana ocelova konstrukce s robustnim kulisovym
vedenim pro nozovou listu

e Presné vedeni zajiStuje Cisté Fezné hrany a standardné jsou k dispozici také specialni
noze pro zpracovani nerezovych plechd

e Horni brity lze pouZit na obou stranach a spodni noze maji 4 brity

e Stabilni prlibé&zny pfidrzovac fixuje tabuli plechu tésné pred linii Fezu

e Rezna mezera, kterd je pro dané obrabéni pravé optimalni, mlze byt nastavena
manualné

Ergonomie

e Funkce ,return-to-sender” u tabulovych nizek je inovativni funkce, kterd automaticky
vraci stfihany plech na misto obsluhy - tato funkce vyrazné zvysuje efektivitu
pracovniho procesu a bezpecnost obsluhy

e Stabilni bo¢ni doraz usnadnuje presné vyrovnani plechu v pravém Uhlu k linii Fezu

e Robustni ukladaci ramena bezpecné drzi i velké plechové tabule

e Kontaktni koule pro pokladani materialu zapusténé do stolu usnadnuji manipulaci s
obrobkem a zabranuji poskrabani povrchu obrobku

e S mobilnim noZnim ovladanim je obsluha flexibilni a ma obé ruce volné pro obrobek

e Jasné LED osvétleni ary fezu vrha jasné viditelny stin na rysku

e DUmyslné navrzené oplasténi stroje navic umoznuje svisly pohled shora pro presné
sefizeni obrobku podle znacek

e \/Sechna mazaci mista a sefizovaci Srouby jsou snadno pfistupné a usnadnuji
pravidelnou Udrzbu

Zadni doraz

e Motorovy zadni doraz se presné polohuje v automatickém, poloautomatickém a
manualnim provozu

e NC fizeni zadniho dorazu se vyznacuje jednoduchym a rychlym programovanim

e Dobre pristupny pracovni prostor zadniho dorazu je zabezpecen celoplosnou svételnou
zavorou

Vybava

¢ Vysoce kvalitni elektrické komponenty umoziuji spolehlivy provoz a zarucuji vysokou
dostupnost

e Celé oplasténi stroje nabizi maximalni bezpecnost, prakticky design a vysoce kvalitni
povrchovou Upravu

STANDARDNI VYBAVA

Ridicf jednotka zadniho dorazu BRL 401.2 NC
pocitadlo fez

osvétleni fezné linie

ochranny kryt pro ochranu prstd

celoplosna svételna zavora

horni n(iZ se 2 bfity / spodni n(iZ se 4 bfity
nozni spinac s nouzovym vypinacem

bocni doraz, stupnice a drazky T
nosnaramena

Frézovaci trny (24, 32, 40 mm)

manualni nastaveni fezné mezery

manuélni funkce return-to-sender

stlil s kontaktnimi koulemi pro pokladani materialu
Provozni navod
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