uT

MACHINE TOOLS

Gilotyny

KMT RNC 2504

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

WYMIARY I WAGA

Dtugosé robocza 2560 mm
Kat ciecia 1.3°
Wysokos¢ stotu roboczego 880 mm
Gtebokos¢ stotu 455 mm
roboczego

Ilo$¢ ramion 2 szt.
pomochniczych

Ramiona podtrzymujace 1000 mm
materiat

Ilo$¢ udezen na minute 31 H/min
OGRANICZNIK TYLNY

Tylni zdezak 750 mm
WYDAJINOSC CIECIA

Grubo$¢ blachy (min.)) = 0.2 mm
450 N/mm?

Grubos$é blachy (maks.) - 4 mm
450 N/mm?

Grubos$é blachy (maks.) - 2 mm
700 N/mm?

NAPED

Moc, naped gtowny 7.5 kW

Wymiary ogélne (dtugosé
x szeroko$¢ x wysokos¢)

3.2mx235mx1.4m

Waga

3500 kg

NR REF. : 133627

Ten model serii KMT RNC to nowoczesne,
bardzo wartosciowo wykonane nozyce
gilotynowe z wysokiej jakosci
komponentami. Mocny naped silnikowy
zapewnia duzg wydajnosc ciecia. Bardzo
stabilna konstrukcja z prowadzong przez
kulisy belka nozowa i matym katem ciecia
umozliwia ponadto ciecia z niewielkimi
skreceniami w detalu. Szczelina tnaca jest
ustawiana recznie, a ogranicznik tylny
mozna pozycjonowac ze sterowaniem NC.
Zintegrowana funkcja dodatkowa Return
to Sender utatwia ponadto znacznie
korzystanie z matych odcinkdw blachy.

e Spawana konstrukcja stalowa z
prowadnica kulisowa

e Sterowanie ogranicznika tylnego
utatwia programowanie

e Tryb automatyczny,
pétautomatyczny i reczny

e NOz do obrébki stali szlachetne;
seryjny

e Noze tnace moga by¢ stosowane
wielostronnie
Ustawiana szczelina tngca
Funkcja Return to Sender
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SZCZEGOLY PRODUKTY

Korpus maszyny

e Stelaz maszyny to bardzo stabilna catkowicie spawana konstrukcja stalowa z solidna
prowadnica kulisowa do belki noza

e Precyzyjne prowadzenie przektada sie na doktadng krawedz ciecia, a seryjnie specjalne
noze umozliwiaja rowniez obrobke blach ze stali szlachetnej

e (Gorne noze tngce majg zastosowanie dwustronne, a dolne elementy nozy sa
wyposazone w 4 ostrza

e Stabilny ciggty dociskacz mocuje arkusz blachy tuz przed linig ciecia

e Poszczegblne optymalne do obrobki szczeliny ciecia mozna regulowac recznie

Ergonomia

e Funkcja ,Return to Sender” nozyc gilotynowych to innowacyjna funkcja ktora
automatycznie odprowadzania odcieta blache do pozycji operatora — ta funkcja
znacznie zwieksza wydajnos¢ przebiegu roboczego i bezpieczenstwo operatora

e Stabilny boczny ogranicznik utatwia precyzyjne wyréwnanie arkusza blachy pod katem
prostym do linii ciecia

e Wytrzymate ramiona wysiegnika zapewniaja mocowanie nawet duzych arkuszy blachy

e Wpuszczone w stot kulki do przytozenia materiatu utatwiajg korzystanie z detalu
i pozwalajg uniknac¢ zarysowan na powierzchni detalu

e Przenosny przetacznik nozny zapewnia operatorowi elastycznosé, ma on tez dwie rece
wolne dla swojego detalu

e Jasne oswietlenie linii ciecia LED rzuca wyraznie widoczny cien na linie naciecia

¢ Dodatkowo inteligentnie zaprojektowana ostona maszyny utatwia pionowy widok z gory,
co pozwala doktadnie wyrownac detal wedtug oznaczenia naciecia

e Wszystkie punkty smarowania i sruby regulacyjne sa tatwo dostepne i utatwiaja
regularng konserwacje

Zderzak tylny:

e Silnikowy ogranicznik tylny zapewnia precyzyjne ustawienie w trybie automatycznym,
potautomatycznym i recznym

e Sterownik ogranicznika tylnego NC charakteryzuje sie prostym i szybkim
programowaniem

e Dobrze dostepny obszar roboczy ogranicznika tylnego jest zabezpieczony kurtyna
Swietlng

Wyposazenie

e Wysokiej jakosci komponenty elektryczne umozliwiaja niezawodne dziatanie i
gwarantujg duzag dostepnosc

e (Cata ostona maszyny zapewnia najwyzsze bezpieczenstwo, jest zaprojektowana
praktycznie i wykonana w wysokiej jakosci

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Sterownik ogranicznika tylnego BRL 401.2 NC
licznik cie¢

oswietlenie linii ciecia

ostona ochronna na palce

kurtyna $wietlna

noz gérny z 2 ostrzami / néz dolny z 4 ostrzami
przetacznik nozny z wytacznikiem awaryjnym
ogranicznik boczny skala i rowki teowe
ramiona wysiegnika

Tylny zderzak 750 mm o napedzie silnikowym
reczne przestawianie szczeliny ciecia

reczna funkcja Return-to-Sender

stot z kulkami do przytozenia materiatu
Instrukcja obstugi
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