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MACHINE TOOLS

Masini de debitat cu laser

ACE Laser PRO 3015 12R

DATE TEHNICE

DOMENIUL DE LUCRU

LASER

Dimensiunile mesei

3000 mm x 1500 mm

Fibra laser 12000 W

Piesa, greutatea (max.) 1500 kg Lungimea de unda 1,08 +0,5% pm
Accelerare ax, axa X, Y 15 m/s? Puterea fascicolului -CW 12000 W
Accelerare ax, axa Z 15 m/s? (max)
Tensiune de alimentare AC 380V + 10%
CURSE Capacitatea de taiere otel 25 mm
Capacitatea de taiere otel 25 mm
Cursa axa X 1550 mm inox
CursaaxaY 3050 mm Capacitatea de taiere 20 mm
CursaaxaZ 370 mm aluminiu
AVANS RAPID PUTEREA DE ANTRENARE
Avans rapid axa-X-/ Y 200 m/min Putereade antrenarea 2.9 kW
p - motorului masinii X-axis
Avans rapid pe axa -Z 35 m/min
- — - - Puterea de antrenare a 1.3 kW
:(I'vlrnp deinlocuire masdde 18s-20s motorului masinii Y-axis
diere
Puterea de antrenare a 0.75 kW
motorului masinii Z-axis
PRECIZII
Precizia de pozitionare 0.03 mm/m DIMENSIUNI SI GREUTATI
Precizia de repetabilitate  0.03 mm/m Dimensiuni de gabarit 9.54mx3.6mx2.58m
(IxLxI)
Greutatea 7500 kg

COD PROD. : 141110

Masinile din seria ACE-Laser PRO ofera un
sistem de taiere care stabileste noi
standarde in ceea ce priveste pretul si
performanta. Acestea sunt proiectate
optim pentru procesul de taiere si o
calitate excelenta a pieselor. Masinile
garanteaza productivitate, siguranta si
fiabilitate. Echipamentele standard extinse
asigura eficienta si versatilitate. Aceste
proprietati fac ca laserul ACE sa fie optiune
ideald pentru aplicatii industriale de tdiere
cu laser, de la piese prelucrate complexe
cu o dimensiune mare de 1 pana la
productia de serii mari in industria
electronica, aerospatiald sau industria
auto.

e (Capacitate de taiere mare cu surse
laser de 12-30 kW

e Design robust cu componente de
calitate superioara

e Pachet de taiere complet cu sistem
de aspirare cu filtru

e Service KNUTH cuprinzator:
instalare, punere in functiune si
mentenanta

© 2024 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Toate drepturile sunt rezervate
Publicat pe: 24.06.2024.



DETALII PRODUS

Sistemele de taiere cu laser din seria ACE Laser PRO, dezvoltate dupa cele mai
moderne standarde, sunt concepute pentru utilizarea surselor laser de mare putere si
pentru piese cu greutati mari

Domeniul de lucru poate fi selectat in dimensiuni de la 3.000 mm x 1.500 mm pana la
6.000 mm x 2.000 mm

Prin tratamentul termic al cadrului masinii sudat cu atentie se elimina in mod fiabil
tensiunile materialului care au legatura cu productia, acest lucru garanteaza o precizie
a pieselor tdiate care poate fi reprodusa permanent

Ghidajele liniare de precizie nu necesita Intretinere frecventa, sunt structurate cu
precizie pentru viteze mari

Propulsia de inalta calitate cu bara dintata garanteaza o precizie foarte ridicata a
pozitiei pe axele X si Y

Servomotoarele foarte puternice de pe toate axele garanteaza o dinamica ridicata,
adica o reactie rapida la semnalele de control

Acest lucru permite o adaptare rapida a avansului la conditiile de taiere respective
Pentru siguranta oamenilor si a mediului, sistemul de tdiere este dotat cu o carcasa a
masinii, geamurile speciale de protectie permit monitorizarea procesului de tdiere si a
interiorului masinii

Sistemul automat robust de masa de inlocuire minimizeaza timpii auxiliari de
productie, permitand incarcarea si descarcarea mesei pe parcursul procesului de taiere
Tolerante de unghi drept si de inclinatie pentru taiere cu laser conform DIN EN ISO
9013-1

Unitate de comanda

Unitatea de comanda CNC FSCUT8000 se bazeaza pe o magistrala moderna EtherCAT,
care a fost dezvoltata pentru un laser cu fibra optica de mare putere de peste 8 kW
Aceasta se remarca prin operarea simpla si functii de solutionare cuprinzatoare
FSCUT este una dintre cele mai importante unitati de comanda EtherCAT pentru
sistemele de tdiere cu laser de pe piata

HypCut este un software personalizat pentru tdierea cu laser de inalta performanta
care permite o productie inteligenta

Acesta sprijind planificarea si programarea si simplifica astfel gestionarea productiei
sistemului

Cap de taiere

Capetele de taiere inteligente ale seriei BLT 6 au fost, de asemenea, dezvoltate special
pentru sisteme laser de Thalta putere de pana la 40 kW

Un design complet nou al traiectoriei fasciculului cu lentile optimizate si protectie
dubla impotriva prafului asigura o capacitate de taiere stabild, instalare siintretinere
usoare

Functiile Smart-Piercing si Auto-Recut indeplinesc cerintele ridicate ale tdierii de inalta
performanta cu aer si N2 si imbunatatesc semnificativ eficienta si randamentul
Auto-Recut: senzorul de tdiere in timp real asigurd o capacitate de taiere stabild prin
recunoasterea cailor netdiate si retdierea automata

Penetrare inteligenta: monitorizarea in timp real a procesului de penetrare permite
inceperea tdierii imediat dupa penetrare, nu mai este necesara asteptarea, ceea ce
creste semnificativ eficienta

Taiere fara zgura: monitorizarea fasciculului laser permite decuplarea la timp Thainte de
capatul conturului pentru o taiere aproape fara zgura.

Intretinere facila: designul culisant modern al geamurilor de protectie si al lentilelor
permit schimbarea Tn cateva minute

Monitorizarea lentilelor de protectie: un algoritm Tmbunatatit in senzor previne ruperea
lentilei din cauza murdariei

Comanda Tnaltime

Un regulator de Tnaltime capacitiv completeaza perfect sistemul de control al taierii cu
laser FSCUT. Prin intermediul comunicatiei Ethernet pot fi realizate functii precum
scanarea la inaltime, procesul de perforare segmentat si pas cu pas, identificarea si
gdsirea marginii piesei, suprimarea vibratiilor etc.

Cea mai recenta functie anti-coliziune poate elimina Tn mod eficient riscul unei coliziuni
prin rasturnare in productie

Sursa de laser

Laserele cu fibrd optica multimodul CW din seria Hp dezvoltate de Raycus ajung de la
4.000 W pana la 40 kW si se remarca printr-un grad ridicat de eficienta electro-optica,
o calitate ridicata al fasciculului de luming, o densitate energetica ridicata, o frecventa
de modulatie larga si fiabilitate ridicata

Datorita sursei de laser durabile si cu intretinere redusa, sistemul de tdiere castiga
datorita costurilor reduse de intretinere si functionare
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ECHIPAMENT STANDARD

sistem complet cu unitate de comanda CNC (FSCUT8000)
software Hypecut CAD/CAM

ytterbium Faserlaser Raycus

cap de tdiere cu focalizare automata BOCI BLT generatia 6
sistem de aspiratie cu filtru

cabind protectie laser

sistem de masa de inlocuire automat

lubrifiere centrala

racitor apa retur

ventil proportional Aventics

Instructiuni de operare
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