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MACHINE TOOLS

Wycinarki laserowe

ACE Laser PRO 4020 12R

ACE Laser Pro 015

NR REF. : 141113

Maszyny serii ACE Laser PRO maja system
ciecia, ustanawiajgcy nowe kryteria w
zakresie ceny i jakosci. Sg one optymalnie
dostosowane do procedury ciecia i
doskonatej jakosci czesci. Maszyny
gwarantujg produktywnosc,
bezpieczenstwo i niezawodnos¢. Bogate
wyposazenie standardowe zapewnia
wydajnosc¢ i roznorodnosc. Te wtasciwosci
powoduja, ze ACE Laser jest optymalnym
wyborom do przemystowych zastosowan

DANE TECHNICZNE
PRZESTRZEN ROBOCZA LASER
Wymiary stotu 4000 mm x 2000 mm Laser $wiattowodowy 12000 W
Waga obrabianego 2500 kg Dtugos¢ watka 1,08 £ 0,5% pm
przedn?lotu (r'nax). - Moc promienia 12000 W
;rz\ysmeszeme osiowe osi 15 m/s® Napiecie zasilania AC 380V +10%
Przyspieszenie osiowe osi 15 m/s? K\Q:i?:,:ﬁz;jcn'aec'a -stal 25mm
Z
Wydajnosc ciecia - stal 25 mm
szlachetna
DROGI PRZESUWU TR
Wydajnos¢ cigcia - 20 mm
Przesuw osi-X 2050 mm aluminium
Przesuw osi-Y 4100 mm
Przesuw osi-Z 370 mm NAPED
Naped maszyny X-axis 2.9 kW
SZYBKI POSUW Naped maszyny Y-axis 1.3 kw
Przy$pieszony posuw osi 180 m/min Naped maszyny Z-axis 0.75 kW
X-/Y
Bieg szybki osi Z 35 m/min WYMIARY I WAGA
Eiz""csia""ym'a“y stotudo  20s-23s Wymiary ogolne (dtugosé 11.54 mx 4.1 m x 2.52 m
k3 x szerokos$c¢ x wysokos$é)
. 2 Waga 9288 kg
DOKLADNOSC
Doktadnos$é 0.03 mm/m
pozycjonowania
Powtarzalno$é 0.03 mm/m

ciecia laserowego, od kompleksowych
detali z wielkoscig partii 1 po duzg
produkcje seryjng w elektronice, branzy
lotniczej i kosmonautycznej lub
motoryzacyjnej.

Wysoka wydajnosc ciecia ze
Zrédtami lasera 12-30 kW
Solidna konstrukcja z wysokiej
jakosci komponentami

Petny pakiet ciecia z instalacja
wyciggowa filtrujacg

Liczne $wiadczenia serwisowe
KNUTH: montaz, uruchomienie i
konserwacja
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SZCZEGOLY PRODUKTY

e Wycinarki laserowe serii ACE Laser PRO opracowane zgodnie z najnowoczesniejszym
standardami sg przystosowane do uzycia wysokiej jakosci zrédet lasera oraz duzych
ciezarow detalu

e Obszar roboczy mozna wybra¢ z wymiarami od 3000 mm x 1500 mm do 6000 mm x
2000 mm

e Ze wzgledu na obrébke cieplng starannie spawanego stelaza maszyny niezawodnie
wyeliminowano naprezenia materiatu wynikajace z produkcji, co zapewnia trwata,
powtarzalng doktadnos¢ cietych czesci

e Precyzyjne prowadnice liniowe wymagaja niewielkiej konserwacji, sa trwale precyzyjne
i przystosowane do duzych predkosci ciecia

e Wysokiej jakosci naped drazka zebatego zapewnia bardzo duzg doktadnosc
pozycjonowania w osi X, Y

e Wydajne serwomotory na wszystkich osiach zapewniajg wysoka dynamike, tzn. szybka
reakcje na sygnaty sterowania

e Umozliwia to precyzyjne dostosowane posuwu do danych warunkow ciecia

e Dla bezpieczenstwa ludzi i Srodowiska system ciecia jest wyposazony w ostone
maszyny, specjalne wzierniki ze szkta ochronnego umozliwiajg bezpieczng obserwacje
trwajacego procesu ciecia i wnetrza maszyny

e Solidny automatyczny system stotu wymiennego minimalizuje dodatkowy czas
produkcji, umozliwiajac zatadunek i roztadunek w trakcie ciecia

e Tolerancja prostokatnosci lub nachylenia dla ciecia laserowego wg DIN EN ISO 9013-1
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Sterownik

e Sterownik CNC FSCUT8000 jest oparty na nowoczesnym systemie magistrali EtherCAT,
opracowanym dla wysoko wydajnego lasera $wiattowodowego powyzej 8 KW

e Wyroznia sie on prosta obstuga i licznymi funkcjami rozwigzan

e FSCUT nalezy do wiodacych sterownikow EtherCAT dla wycinarek laserowych na rynku

e HypCut to indywidualnie dostosowane oprogramowanie do ciecia wysokiej wydajnosci,
ktore umozliwia inteligentng produkcje

e Wspomaga ono planowanie i ustalanie terminéw oraz upraszcza w ten sposéb

zarzadzanie produkcja instalacji

Gtowica tnaca

¢ Inteligentne gtowice tnace serii BLT 6 zostaty opracowane réwniez specjalnie do
wysoko wydajnych instalacji laserowych do maks. 40 kW

e Catkowicie nowa konstrukcja ciggu promieni z optymalnymi soczewkami i podwojng
ochrong przeciwpytowa zapewnia niezawodnie stabilng wydajnos¢ ciecia, prosta
instalacje i konserwacje

e Funkcje Smart-Piercing i Auto-Recut spetniaja wysokie wymagania ciecia wysokiej
wydajnosci powietrzem i N2 oraz znacznie poprawiajg wydajnosc oraz uzysk

e Auto-Recut: czujnik ciecia w czasie rzeczywistym zapewnia stabilng wydajnos¢ ciecia,
poprzez rozpoznawanie nieprzecietych pasm i automatycznie je docina

e Inteligentne wktuwanie: nadzdr procesu wktuwania w czasie rzeczywistym umozliwia
rozpoczecie ciecia niezwtocznie po wktuciu — koniec z czekaniem, co znacznie poprawia
wydajnosc

e Ciecie bez zuzla: nadzér promienia lasera umozliwia wytgczenie we wtasciwym czasie
przed zakonczeniem konturu, aby uzyskac ciecie prawie bez zuzla.

e tatwa konserwacja: nowoczesna konstrukcja wsuwania szkiet ochronnych oraz
soczewek umozliwiaj zmiane w ciggu kilku minut

e Nadzor soczewek ochronnych: ulepszony algorytm w czujniku zapobiega rozerwaniu
soczewki ochronnej przez zabrudzenie

Sterowanie wysokoscia

e Pojemnosciowy regulator wysokosci idealnie uzupetnia system sterowania cieciem
laserowym FSCUT. Przez komunikacje Ethernet mozna wykonac funkcje takie jak
skanowanie wysokosci, segmentowy i krokowy proces wybijania otwordw,
rozpoznawanie i znajdowanie krawedzi detalu, eliminowanie wibracji itd.

e Najnowsza funkcja antykolizyjna pozwala réwniez skutecznie uniknac ryzyka kolizji
przechylania w czasie produkgji

Zrédto lasera

e QOpracowane przez Raycus lasery $wiattowodowe wielomodutowe CW serii Hp maja
zakres od 4000 W do 40 kW i wyrdzniajg sie wysoka elektrooptyczng skutecznoscia
dziatania, wysoka jakoscig promienia lasera, wysoka gestoscig energii, szeroka
czestotliwoscig modulacji oraz duzg niezawodnoscig

e Ze wzgledu na dtugotrwate i niewymagajace konserwacji zrédto lasera system
skrawajacy wyrdznia sie niewielkimi kosztami konserwacji i utrzymania
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE

kompletny system ze sterowaniem CNC (FSCUT8000)
oprogramowanie Hypecut CAD/CAM

laser $wiattowodowy iterbowy Raycus

BOCI BLT 6 generacja automatyczna ostro$¢ gtowica tnaca
instalacja wyciggowa filtrujaca

kabina ochronna lasera

automatyczny system stotu wymiennego

centralne smarowanie

urzadzenie do schtadzania chtodziwa

zawor proporcjonalny Aventics

Instrukcja obstugi
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