uT

MACHINE TOOLS

YCTaHOBKM Ta3epHOM pe3ku

ACE.Laser ST 3015 6.0R

TEXHUYECKUE OAHHBIE

PABOYA4A 30HA NA3EP
Pasmepbl cTona 3000 MM x 1500 MM BoNIOKOHHBIN Nasep 6000 BT
Macca 3arotoBku (Makc.) 1000 kr OnvHa nyya 1,08 £+ 10% MKM
MowHocTb CW- 6000 BT
TEXHOJIOTMYECKUI XO4, snyueHmns, Makc.
" MNoTpebnsemas MowHOCTb 6.5 KBT
TexHONOrnyeckui xon, 1530 Mmm
ocb X MouHoCTb pe3aHus, 20 Mm
- cTanb
TexHONornyeckui xon, 3050 mm
ocbY MouwHoCTb pe3aHus, 12 MM
" Hep)xaBetowas cTaib
TexHONornyeckui xon, 100 MM
ocb Z MouwHoCTb pe3aHus, 12 mm
antoMuHUi
YCKOPEHHbI X0p,
MOLLHOCTb
YCKOPEHHbI X0g, Mo ocu 80 M/MUH
X/Y CymmapHas mowHoctb X 1.7 KBT
YCKOpeHHbI Xog, ocbZ 40 M/MUH CymmapHas MowHocTb Y 2.4 kBT
CymmapHasi MowHocTb Z 0.4 kBT
TOYHOCTb
TouHoCTb 0.03 Mmm/m PASMEPbI U MACCA
nosuumonnpoBsaHna Fa6apuTsl (O x LW x B) 475Mx2.26Mx2.1M
To4yHOCTb NoBTOpPA 0.03 Mmm/Mm

Macca

5350 kr

APT.: 141204
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CBEOEHUA O NMPOAYKTE

e Die nach modernsten Standards entwickelte Laserschneidanlage verfligt (iber einen
Arbeitsbereich von 3000 mm x 1500 mm und ist mit Faserlaserquellen von 1500 bis
6000 W Strahlleistung lieferbar

e Zum Be-und Entladen der Schneidteile kann der Arbeitstisch aus der Vollumhausung
der Maschine herausgefahren werden

e Der Arbeitstisch ist auf einem besonders stabilen Auszug montiert, der im
ausgefahrenen Zustand Werkstiickgewichte von bis zu 1000 kg problemlos aufnehmen
kann

¢ Das verwindungssteife Portal spannt sich tber die Langsseite des Arbeitstisches und
wird beidseitig synchron angetrieben

] e Die Maschine erfullt die Rechtwinkligkeits- oder Neigungstoleranzen fir
Laserschneiden nach DIN EN ISO 9013-1

¢ Die Warmebehandlung des sorgfaltig geschweifsten Maschinengestells eliminiert
fertigungsbedingte Materialspannungen und tragt so zur dauerhaft reproduzierbaren

| Genauigkeit der Schneidteile bei

e Die Prazisions-Linearfihrungen sind wartungsarm, dauerhaft prazise und fir hohe
Schnittgeschwindigkeiten ausgelegt

e Der hochwertige Zahnstangenantrieb ist robust und garantiert eine hohe
Positioniergenauigkeit in der X- und Y-Achse

e Die hohe Dynamik leistungsstarker Servomotoren als Vorschubantrieb garantiert die
exakte Umsetzung aller Technologieparameter fir hochste Schnittqualitat bei filigranen
Konturen oder fir beste Produktivitat bei grofsen Bauteilen

e Flrdie Sicherheit von Mensch und Umwelt ist das Schneidsystem mit einer
Maschinenverkleidung ausgestattet, spezielle Schutzglasfenster ermoglichen die
Beobachtung des Schneidprozesses und des Maschineninneren

e Um das Einrichten der Maschine zu erleichtern und zu beschleunigen, ist die Maschine
serienmafsig mit einem Handbediengerat ausgestattet

ACE Laser ST 3015
‘ o

yny

¢ Die leistungsfahige CNC-Steuerung mit grofsem Display und intuitiver Bedienoberflache
ist ein weiteres Highlight der Baureihe

e Alle Funktionen werden tbersichtlich dargestellt und die Einarbeitungsphase ist
erfahrungsgemafs vergleichsweise kurz

e Uber einen zusatzlichen Monitor ist die Uberwachung des Lade- und Schneidvorgangs
durch integrierte Videokameras maoglich

e Zu Diagnose- und Wartungszwecken kann tber eine Ethernet-Schnittstelle auch von
aufsen auf die Steuerung zugegriffen werden

e Proportionalventile regeln die in der Steuerung vorgenommene Gasdruckeinstellung
wahrend des Schneidprozesses

NMPOrPAMMHOE OBECNEYEHUE OJ19 PACKPOSA

e CypCut - ist eine leistungsfahige Schachtelungs- und Schneidsoftware, die alle
gangigen Dateiformate (Ai, DXF, PLT, LXD) unterstitzt

e Eine Technologiedatenbank enthalt Schneidparameter und vordefinierte Zyklen fir
verschiedene Metalle

e Das automatische Schachteln erspart dem Bediener viel Zeit, ermoglicht individuelle
Anpassungen und garantiert optimal Materialausnutzung

Pexkyuiaa ronoBka

e Die Modelle bis 4 kW Strahlleistung sind mit dem bewahrten RayTools Schneidkopf
ausgestattet, die 6 kW Version mit dem BOCI BLT Schneidkopf

e Alle Modelle verfiigen tber einen integrierten Kollisionsschutz, automatische
Fokuslagenverstellung und Hohenregelung

e Damit kann der Fokus des Laserstrahls auch wahrend des Programmablaufs
kontinuierlich an die Materialbedingungen angepasst werden

e Der Aufbau ist servicefreundlich und Wartungsarbeiten kdnnen einfach durchgefthrt
werden

WCTOUYHMK Na3epHOro nsnyyeHus

¢ Die von Raycus entwickelten Faserlaser bieten eine hohe elektro-optische Effizienz,
eine hohe Strahlqualitat, eine hohe Energiedichte und eine grofse Modulationsfrequenz

e Aufgrund der langlebigen und wartungsfreien Konstruktion zeichnet sich das
Schneidsystem durch geringe Wartungs- und Instandhaltungskosten aus

e FEine Wasserkihlung sorgt fiir einen ausgeglichenen Temperaturhaushalt und schitzt
die thermisch belasteten Komponenten im Produktionsalltag

Absaugung
e Eine leistungsfahige Filterabsaugung gehort zur Serienausstattung der ACE.Laser ST-
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Baureihe, abgestimmt auf die Leistung der Laserquelle

e Hdochste Effizienz beim Absaugen und Filtern der im Produktionsprozess entstehenden
Partikel und Dampfe schiitzt die Gesundheit der Mitarbeiter, sichert eine hohe
Produktqualitat und tragt zur Langlebigkeit der Maschine bei

CTAHOAPTHASAA KOMIJIEKTALUA

Komplettsystem mit CNC-Steuerung (FSCUT4000)
nporpammHoe obecneveHmne CypCut CAD/CAM

BOCI BLT 4 Generation Autofokus Schneidkopf

BbITS)XKHasA cucTemMa C pUIbTpoM

Laserschutzkabine

oXNaAuTenb BO3BPATHOM XUAKOCTU CUCTEMbI OXTAXAEHNS
NpOMNopLMOHanbHbIN KnanaH Aventics

PYKOBO[CTBO MO 3KCMyaTaumm

AOMNOJIHUTENIbHOE OCHALLEHUE

Cywwunka ang cxkatoro Bo3ayxa, Apt. : 251090

KucnopoaHbii peayktop 200 6ap, nnasHas perynmposka 0—20 6ap, ApT. : 254030
A30THbIM peaykTop 200 6ap, oaHa cTyneHb Ao 50 bap, ApT. : 254031
KucnopoaHbin penyktop 300 6ap, 0-20 6ap, ApT. : 254032

A30THbIN peaykTop 300 b6ap, 0-50 bap, ApT. : 254033
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