Elektroerozivni dratovky

NeoSpark B 300

uT

MACHINE TOOLS

KAT. €. : 180566

Stroje fady NeoSpark CNC patfi k
nejpresnéjsim dratovym erodovacim
strojim s pfevracenym vedenim dratu na
trhu. Nabizeji vynikajici vykon pfi obrabéni
elektricky vodivych materiald pfi vyrobé
forem a nastrojl. Rada NeoSpark je
oblibenou volbou pro spolecnosti, které se
specializuji na aditivni vyrobu a chtéji
oddélit hotovy dil od zakladni desky s
vysokou presnosti. High Speed Wire
Cutting zaruCuje fezani bez deformaci a
otfepd i t&ch nejjemnéjsich 3D tisténych
kovovych struktur a s nejlepsi kvalitou
povrchu.

e Elektroerozivni Fezani za nejlepsi
cenu

e Snadné programovatelné CNC
fizeni

e Diagndza systému v redlném case,
vysoka procesni spolehlivost

e (Casove Usporné programovani
béhem obrabéni

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR PRESNOSTI
Rozméry stolu 620 mm x 440 mm Polohovaci pfesnost X/Y 0,01 mm
Obrobek, délka x §itkax 950 mm osy
tloustka (max.) Polohovaci pfesnost U/V  0.02 mm
Obrobek, hmotnost (max.) 500 kg osy —
Délka pojezdu osy X 200 mm gy\?kovana presnost -osa 0,005 mm
Délka pojezdu osy ¥ 300 mm Opakovana presnost - osa  0.01 mm
Draha pojezdu-osaU/V 70/70 mm u/v
Draha pojezdu - osa Z 250 mm Drsnost povrchu (nejlepsi) 0.8 um Ra
Uhel fezu +710°/80 mm
Rezny vykon (max.) 300 mm?/min VYKONY POHONU
Generator 10A Vykon motoru X / Y 0.15 kW
L. . Vykon motoru U/ V 0.02 kw
RIZENI CNC Vykon motoru Z 0.02 kw
Velikost displeje / typ 15"/ LED Celkovy pfikon 4.5 kVA
Rizené osy 4
Vstupni pfirdstek (min.) ~ 0.001 mm MIRY A VAHY

, . Rozméry 2.04mx1.6 mx1.83m
DIELEKTRICKY SYSTEM Hmotnost 2000 kg
Dielektrikum, objem 1201
nadrze
POSUV

Rychly chod vose X/ Y 1000 mm/min
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

¢ Elektroerozivni stroje CNC NeoSpark presvédci diky vynikajicim feznym vykondm pfi
vysoké hospodarnosti a nizkych provoznich nékladech

e Ram stroje z Sedé litiny predstavuje moderni C-ramovou konstrukci s T-bazi
a vyztuznou zebrovou strukturou, je peclivé opracovany a vyzihany bez pnuti

e Stabilni linearni vedeni a presné kulickové Srouby ve vsech osach zajistuji trvalou
mechanickou presnost

e Ridici systém na IPC bazi se servopohony je presné uzplisobeny podle pozadavki
vyrobniho procesu - je zaméreny na uZivatele a spolehlivy

NeoSpark umoZriuje filigrdnové obrysy s * 2stupnovy filtracni systém v nadrzi na dielektrikum zaruCuje bezporuchovy provoz a

vynikajicimi povrchy vysokou kvalitu opracovani

High Speed Wire EDM - technologie Fezani pro kovovy 3D tisk

Na rozdil od mechanického oddéleni témér bez plsobeni sily na dil

Choulostivé struktury je mozné obrabét bez deformaci nebo mikrotrhlin v délici ploSe
Optimalni kompromis mezi pfesnosti fezu a vysokou mirou fezani

Vlyrazné Usporngjsi nez konvencni elektroerozivni dratove fezani

Vlysoké zivotnosti dratu navic umoznuji vysokou produktivitu s nepatrnymi vedlejSimi
Casy

Funkce NeoSpark pro fezani hliniku

o Na zdkladé svych chemickych vlastnosti mdZe hlinik pfi vysoké teploté tvorit velmi
tvrdé Castice oxidd, které béhem obrabéni ulpivaji na molybdenovém dratu. To vede ke
kontaktu mezi dratem a obrobkem, coz vyrazné zvysuje riziko prasknuti dratu. Toto
volitelné vybaveni zlepsuje proces fezani specialné pro zpracovani hliniku a pfi tomto
pouZiti rozhodujici mérou pfispiva k prodlouZeni Zivotnosti dratu.

Po vrstvéach vytvorené konstrukce jsou
odriznuty od zakladové desky

STANDARDNI VYBAVA

Ridici systém na bazi IPC

Dréat pro elektroerozivni fezani 0,18 mm
Dielektrikum 10 kg

Svételna signalizace alarmu
AC-stabilizator vykonu

Pri aditivni vyrobé vznikaji komplexni
konstrukcni dily na jedné kovové desce,

kterd se poté musi od konstrukéniho dilu Priprava pro fe;éml’ hv“m/kU
oddélit (Neospark 500 B Continental Elektrické rucni kolecko
Engineering Services) Generator
Rozhrani USB

Ethernet

Standardni vedeni dratu

Nadrz pro dielektrikum s Cerpadlem
Pracovni osvétlenf

Instalacni a adjustacni material
Centralni mazani

Nastroje obsluhy

Provozni navod

Dielektrickd nadrz s dvojitym filtracnim
systémem

Vodotésna klavesnice z uslechtilé oceli
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