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MACHINE TOOLS

Vertikale Bearbeitungszentren

X.mill 450

TECHNISCHE DATEN

ARBEITSBEREICH WERKZEUGTRAGER
Tischabmessungen 700 mm x 260 mm Anzahl Werkzeugplatze 12 Stiick
Tischbelastbarkeit 200 kg Werkzeug @ 90 (150) mm
Abstand Spindelnase - 80 mm - 500 mm Werkzeuglange (max.) 250 mm
Tischoberflache Werkzeuggewicht (max.) 8kg
Abstand Spindelmitte - 330 mm -
o . Werkzeugwechselzeit, 1.8s

Saulenoberflache Werkzeug / Werkzeug
T-Nuten, Anzahl 3 Stiick

GENAUIGKEITEN
VERFAHRWEGE

Wiederholgenauigkeit 0.008 mm
Verfahrweg X-Achse 450 mm Positioniergenauigkeit 0.006 mm
Verfahrweg Y-Achse 260 mm
Verfahrweg Z-Achse 420 mm ANTRIEBSLEISTUNGEN
HAUPTSPINDEL g:ggttir:‘t;eb, konst. 3,7/5,5 kW
Spindeldrehzahl 10000 1/min Gesamtleistungsaufnahm 10 kVA

Spindelaufnahme

SK 40 IS0 7388-1 (DIN
69871)

Drehmoment, konstant

24 Nm

e

MASSE UND GEWICHTE

VORSCHUB

Eilgang X-Achse

12000 mm/min

Eilgang Y-Achse

12000 mm/min

Eilgang Z-Achse

12000 mm/min

Arbeitsvorschub X-/Y-/Z-
Achse

0 mm/min - 10000
mm/min

Abmessungen (Lange x
Breite x Hohe)

211mx1.78mx2.25m

Gewicht

1800 kg

ART.-NR. : 181366

Die X.mill 450 ist ein zuverlassiges,
kompaktes Bearbeitungszentrum mit
umfangreicher Ausstattung fir Ihre
schlanke und wirtschaftliche Fertigung.
Dieses Modell ist sehr beliebt bei Kunden,
die eine schnelle und kompakte Losung flr
kleinere Werkstatten suchen und die
Vorteile einer leistungsstarken CNC-
Steuerung nutzen mochten.

e Kompakte Bauweise

e Hochwertige Komponenten und
komplette Ausstattung
Siemens 828 Steuerung
Robuster 12-fach
Werkzeugwechsler
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PRODUKTDETAILS

Die bewdhrte X.mill-Baureihe fiir die rationelle und wirtschaftliche Bearbeitung

Maschinenkonstruktion

e Der solide Maschinenkorper aus Grauguss ist mit viel Erfahrung und modernster
Technik konstruiert und gefertigt

e Alle Achsen laufen auf hochwertigen, voll gekapselten Linearfihrungen und prazisen
Kugelumlaufspindeln fir hohe Genauigkeit und geringe Haftreibung

e Der breite Maschinentisch mit 3 Nuten ist fiir eine Tischbelastung von 200 kg ausgelegt

e Der Arbeitsraum ist durch weit 6ffnende Tlren sehr gut zuganglich

Spindel

e Die mehrfach gelagerte Spindel sorgt flir eine gute Aufnahme und Ableitung der bei der
Bearbeitung auftretenden Krafte

e Die Spindelaufnahme SK 40 lberzeugt durch Stabilitdt und grofse Werkzeugauswahl

e Die hochwertige riemengetriebene Spindeleinheit ermdéglicht einen weiten
Drehzahlbereich bis 10.000 Upm

Werkzeugwechsler

e Der 12-fach Werkzeugwechsler erhoht die Produktivitat, Flexibilitat und Sicherheit bei
der Bearbeitung

e Die horizontale Bauweise kommt ohne zusatzliche Greifer aus, ist sehr robust und
erlaubt hohe Werkzeuggewichte

Steuerung

e Die Siemens 828D Steuerung mit Siemens Antrieben ist der Top-Spezialist fir
anspruchsvolle Frasbearbeitungen

Ausstattung

e Das elektronisches Handrad erleichtert dem Bediener das Einrichten der Maschine

e Die Elektronik ist im geschlossenen Schaltschrank optimal geschitzt und ein
leistungsfahiger Warmetauscher tbernimmt das Temperaturmanagement

e Der Arbeitsraum ist komplett gekapselt und kann problemlos mit einer Absaugung
ausgeriistet werden

e Zur Reinigung der Werkstlicke und des Arbeitsraumes stehen Handsprihpistolen fiir
Kihlmittel und Druckluft zur Verfigung

e Die automatische Zentralschmierung versorgt alle Schmierstellen zuverlassig und
erleichtert die Wartung der Maschine

SERIENAUSSTATTUNG

Siemens 828D Steuerung

Karussell Typ 12-fach Werkzeugwechsler
Geschlossener Arbeitsraum (ohne top cover)
Automatische Zentralschmierung
Kihlmitteleinrichtung
Kihlmittel-Handsprihpistole
Druckluftpistole

Warmetauscher fir elektr. Schaltschrank
Elektronisches Handrad

Arbeitsleuchte

3-farbige Signalleuchte

Bedienwerkzeug

Betriebsanleitung

OPTIONEN

Spindeldlkihlung, Art.-Nr. : 254265
Spanespulsystem, Art.-Nr. : 254266
Olskimmer, Art.-Nr. : 254267

Top cover, Art.-Nr. : 254268
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Siemens Funktion: Shopmill, Art.-Nr. : 254269
o Kettenspaneforderer, Art.-Nr. : 254270
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