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MACHINE TOOLS
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PA3MEPbI U MACCA

Ycunue ruba 2201 06beM éMkocTu rugpaen. 350 n

OnnHa 0oT60PTOBKU 3100 mm broka

PaccTosHme Mexay 2600 Mm Fa6aputsl (O x LW x B) 41mMx2.6Mx2.85m
KOJTOHHaMu Macca 12000 kr

Bbinet 410 mm

Xop, 265 MM

LLnpunHa packpbiTns 480 mm

LLnpuHa cTona 110 mm

BbicoTa cTona 900 MM

TEXHOJIOTMYECKUI XOA,

TexHonornyeckuii xop, 750 MM
ocb X

NMOOAYA

CKopoCTb rnbku 9 MM/cek
YCKOpEHHbI Xog, 150 Mmm/cek

CkopocTb obpaTHoro xoga 140 mm/cek

CkopocTb nogaun noocu 600 mm/cek
X

MOLLHOCTb

MowHocTb pBuratena rn. 22 kBt
npueoga

APT. : 182653

© KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH, 2024 Bce npaBsa 3alyuieHsb!
Ony6nvkoBaH B: 23.07.2024.



CBEOEHUA O NMPOAYKTE

Maschinengestell

e Beidem aus zertifizierten Qualitatsstahl gefertigten Maschinenrahmen garantiert die
moderne Konstruktion, langjahrige Erfahrung und fundiertes Fertigungs-Know How
eine Uberdurchschnittliche Stabilitat und Genauigkeit

e Alle Montageflachen der sorgfaltig geschweifsten und entspannten Stahlkonstruktionen
werden auf modernen Highend CNC-Bearbeitungszentren bearbeitet

o Alle zugbelasteten Bauteile sind sorgfaltig konstruiert und mit grofsen Radien
ausgeflihrt um Schweifsrisse auszuschliefsen

e Der Oberbalken ist grofs dimensioniert, zusatzlich vorspannbar und auf
geringstmogliche Verformung optimiert

e Die clevere Konstruktion der Messsystemhalter kompensiert zudem maogliche
Abweichungen bei héchster Druckleistung

e Fihrungen, Kolbenlager und Dichtungen nehmen die Last perfekt vertikal auf, wodurch
eine lange Haltbarkeit dieser Baugruppen garantiert werden kann

Pa6ouas 30Ha

e FEine grofse Ausladung, der lange Hub und ein schmaler Tisch geben einen grofsen
Freiraum fir komplexe Biegefolgen

Bom6upoBaHue HMXKHEro cTona

e Die motorische Bombiereinrichtung im Untertisch garantiert bei der Bearbeitung
grofser Blechstarken ein prazises Biegeergebnis Uiber die gesamte Biegelange

Hydraulisches System

e Die Hydraulikzylinder sind speziell auf die Anforderungen der Maschine ausgelegt und
werden Inhouse aus dem Vollen und gefertigt und gehont

e Ebenso kommen auch die aus geschmiedeten Stahl gearbeiteten Hydraulikkolben aus
der modernen Inhouse-Fertigung und werden gehartet, geschliffen und verchromt

e Hydraulikblock und die Ventile von namhaften Herstellern garantieren langfristige
Zuverlassigkeit

¢ Sicherheitsventile verhindern eine Beschadigung des Systems bei moglichen
Uberlastung

3agHuii ynop

e Die Ausfiihrung des Hinteranschlages ist sehr robust und besonders
wartungsfreundlich aufgebaut

e Einfach und zeitsparend kénnen die Anschlagfinger mit einem Sicherheitswerkzeug von
der Maschinenvorderseite aus verstellt werden

MepepHne onopHble KOHCONU

e Die stabilen Auflagearme verfahren leichtgangig in einer Linearfihrung und kénnen an
der gewlinschten Position geklemmt werden

e Eine Zahnstangenrastung ermdoglicht dem Bediener das schnelle Positionieren der
Auflagearme in der Hohe

e Robuste Industrieblrsten sorgen fir leichtes Handling und schonen die Oberflache der
Blechtafel

TM60UHBI UHCTPYMEHT

e Promecam (Européische)-Werkzeugaufnahmen garantieren eine umfassende Auswahl
an Biegewerkzeugen
e Die Werkzeuge sind gehartet und geschliffen und erméglichen ein prazises Setup

CucteMa sawmTbl U npou3BoauTesibHOCTb

e Das AKAS-Laser Sicherheitssystem tberwacht praxisgerecht die Sicherheit am
Werkzeug, ohne die Funktionalitat einzuschranken

e Das Sicherheitskonzept basiert auf den neuesten CE-Richtlinien

e Lichtschranke an der Riickseite und robuste Schutzabdeckungen an der Seite der
Maschine sichert den Arbeitsbereich ab

CTAHAAPTHAA KOMIJIEKTALUUA

cucTteMa ynpasneHusa Delem 53 T 2D
X-Achse Hinteranschlag mit Linearfihrung und Kugelumlaufspindel
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Motorische Bombierung
Schnellklemmung Oberwerkzeug
AKAS laseroptisches Sicherheitssystem

Lichtschranke

3aXMM MHCTPyMeHTa eBPONencKoro Tmna

EUROPEAN TYPE Oberwerkzeug (835 mm segmentiert)

EUROPEAN TYPE Unterwerkzeug 4V H: 60x60 mm
Fufspedal mit Not-Aus-Schalter

2 vordere Auflagearme / verschiebbar

2 héhenverstellbare Hinteranschlagfinger
Energiespar-Funktion ECO Modus

PYKOBOLCTBO MO 3KCMyaTaumm

ApT. :
ApT. :
ApT. :
ApT. :
ApT. :
ApT. :
ApT. :
ApT.:
ApT. :
ApT. :
ApT. :

AOMNOJIHUTENIbHOE OCHALLEHUE

254223
254226
254227
254228
254229
254230
254231
254232
254221
254224
254234
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