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MACHINE TOOLS

Gilotyny

KHT V 3010 CNC

==

NR REF. : 183301

Gilotyny hydrauliczne serii KHT V CNC sg

produkowane w nowoczesnym zaktadzie
g produkcyjnym. Konstrukcja z belka nozowa
' z prowadnica kulisowa z regulowanym
katem ciecia gwarantuje minimalne
skrecanie przedmiotu obrabianego, a tym
samym zmniejsza liczbe
poprawek. Sterowanie odbywa sie na
ekranie dotykowym. Optymalna szczelina,
kat i dtugosc ciecia sa ustawiane
automatycznie. Wysokiej jakosci tylny
ogranicznik jest wytrzymaty i precyzyjny, a
standardowe noze nadaja sie do ciecia
stali nierdzewnej. Dodatkowe akcesoria
poszerzaja zakres zastosowania nozyc
gilotynowych.

e Sterownik Cybelec Touch 8

e Sterowany zderzak tylny z
wrzecionem obiegowym kulowy

e Sterowana regulacja szczeliny
ciecia

e Sterowana regulacja ciecia

e Noze przystosowane rowniez do
stali szlachetnegj

DANE TECHNICZNE
PRZESTRZEN ROBOCZA NAPED
Dtugosé robocza 3050 mm Moc, naped gtowny 22 kW
Wystep 150 mm Pojemnosc¢ zbiornika 2001
Kat ciecia 05°-20 hydraulicznego

Ilo$¢ udezen na minute

10 H/min - 19 H/min

Dociskanie

16 szt.

Wydajnosc¢ dociskania

25t

Wymiary stotu roboczego

3380 mm x 550 mm x 830
mm

OGRANICZNIK TYLNY
Tylni zdezak 1000 mm
Predko$¢ posuwu osi-X 9000 mm/min

PRZEDNIE RAMIE WYSIEGNIKA

Ilo$¢ ramion 2 szt.
pomochniczych

Dtugos¢ ramion 1000 mm
wysiegnika

WYDAJINOSC CIECIA

Grubos$é blachy (maks.) - 10 mm
450 N/mm?

Grubos¢ blachy (maks.) - 6 mm

700 N/mm?

WYMIARY I WAGA

Wymiary ogélne (dtugosé
x szeroko$¢ x wysokos¢)

415mx3.6mx2.1m

Waga

9600 kg
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Za pomocg opcjonalnego sterowanego
pneumatycznego urzadzenia do
utrzymywania podniesionej blachy mozna
ustawiac doktadnie na ograniczniku tylnym
réwniez cienkie arkusze blachy

Wysokiej jakosci komponenty zapewniaja
niezawodnos¢ funkcji

CybTouch 8 G to wydajne uzupetnienie do
wysokiej jakosci nozyc gilotynowych

SZCZEGOLY PRODUKTY

Hydrauliczne nozyce gilotynowe prowadzone przez kulisy, posiadajace sterowang
CNC regulacje ogranicznika tylnego, szczeliny ciecia i kata ciecia, charakteryzuja sie
wysoka jakoscia, niezawodnoscia oraz prostota uzytkowania

Korpus maszyny

e Bardzo stabilna i ciezka rama maszyny jest spawana i odprezana z bardzo matymi
tolerancjami

e Obrobka frezéw ram maszyny odbywa sie na nowoczesnej frezarce 5-osiowej w jednym
mocowaniu — zapewnia to wiecej precyzyjnych ciec i dtuzszy okres eksploatacji

o Wszystkie czesci poddawane sitom rozciagajacym sg starannie zaprojektowane i
wykonane z duzymi promieniami, co trwale wyklucza pekniecia

e Stét z dolnym mocowaniem nozy i belka pomiarowa jest przystosowany do
minimalnych skrecen i optymalnego rozktadu obcigzenia

e Dla zapewnienia trwatej ochrony na kazdg maszyne w nowoczesnej instalacji
lakierowania i suszenia naktadane sa dwie warstwy farby o grubosci co najmniej
60 mikronow

Podstawa materiatowa

e Duzy stot roboczy z kétkami kulowymi ze stabilnym bocznym ogranicznikiem katowym
umozliwia tatwa obstuge i bezpieczne wyrownywanie arkuszy blachy
e Dtugie i solidne ramiona wysiegnika zapewniajg bezpieczne utrzymanie duzych arkuszy

System hydrauliczny

e Szlifowane ttoki obydwu cylindrow hydraulicznych maja jako$¢ powierzchni 2 um i
gwarantuja dtugie okresy wytrzymatos$ci wysokiej jakosci zestawdw uszczelniajgcych

e Korpusy cylindréw sa kute z wysoko wytrzymatego materiatu SAE 1040

e Caty uktad hydrauliczny jest niezawodny, bezobstugowy i tatwy w serwisowaniu

e Dociskacze o hydraulicznie regulowanej wydajnosci nacisku mocujg arkusz blachy
podczas ciecia tuz przed liniag ciecia

Ogranicznik tylny i sterownik

e Dtugos¢, grubos¢ materiatu i trwatos¢ blachy mogg by¢ rejestrowane przez operatora w
tatwo programowalnym sterowniku — szczelina ciecia, kat ciecia i dtugos$¢ ciecia sa
nastepnie ustawiane automatycznie

e System tylnego ogranicznika jest szczegdlnie wytrzymaty i odpowiedni do wymagajace;j
codziennej produkcji

e Przektadnie srubowe toczne i prowadnice liniowe sg zamontowane w sposob
zabezpieczony

Wyposazenie

e Komponenty elektryczne znanych producentdéw zapewniaja niezawodnos¢ i duza
dyspozycyjnosé

e Noze gorne i dolne sg przystosowane do obrébki stali nierdzewne;

e (Obstuga maszyny odbywa sie przy uzyciu przenosnego zespotu pedatéow z wytacznikiem
awaryjnym w miejscu uzycia

e NoOz gérny ma 2 ostrza, a n6z dolny cztery

e Przyjazne dla $rodowiska i energooszczedne nozyce gilotynowe z serii KHT CNC
posiadajg tryb ECO, ktéry mozna tatwo uruchomic

Bezpieczenstwo

e Koncepcja bezpieczenstwa bazuje na aktualnych przepisach CE
e Fotokomorkowy system zabezpieczajacy umieszczony z tytu maszyny zabezpiecza
obszar roboczy

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Sterownik Cybelec Touch 8 G

funkcja oszczedzania energii w trybie ECO
Nastawa szczeliny ciecia ze sterowaniem CNC
mechaniczny ogranicznik tylny

zarys wskaznik linii ciecia

stét odktadczy materiatu z kotkami kulowymi
ramiona wysiegnika

ogranicznik boczny
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przetacznik nozny z wytacznikiem awaryjnym

ochrona palcow

system bezpieczenstwa do tylnego ogranicznika obszaru roboczego
N6z do blach ze stali szlachetnej

Instrukcja obstugi

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Ramie wysiegnika z L=1500 mm do KHT V CNC, Nr ref. : 254206

Ogranicznik boczny z L = 1500 mm do KHT V CNC, Nr ref. : 254207

Regulowany ogranicznik katowy 0—-180° do KHT V CNC, Nr ref. : 254208

Ramie wysiegnika z L=2000 mm do KHT V CNC, Nr ref. : 254209

Ogranicznik boczny z L = 2000 mm do KHT V CNC, Nrref. : 254210

Automatyczny system centralnego smarowania do KHT V CNC, Nrref.: 254211
Chtodnica oleju hydraulicznego do KHT V CNC, Nr ref. : 254212

Urzadzenie do utrzymywania podniesionej blachy (fix) do 3006-3013, Nr ref. : 254213

© 2024 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Wszelkie prawa zastrzezone.
Opublikowano: 20.11.2024.



