Cisailles

uT

MACHINE TOOLS

KHT 4008 M NC

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

ZONE DE TRAVAIL

CAPACITES DE COUPES

Longueur de travail 4000 mm Epaisseur de tole (max.) -
Porte a faux 150 mm Z}SO'N/mmZ .
Angle de coupe 1.5 deg Egglﬁfﬁﬁ;ﬂe tole (min.) -
Coups par minute 8 H/min Epaisseur de tole (max.) -
Maintien par traction 15 Piéce 700 N/mm?2
Force de traction 30t Epaisseur de tdle (min.) -

2
Dimensions table de 4330 mm x 550 mmx 800 /00 N/mm
travail mm

PUISSANCE D'ENTRAINEMENT
BUTEE ARRIERE Pu.iss.ance moteur
Butée arriere 1000 mm principal
: \ : Réservoir de liquide

Vitesse d'avance axe X 2280 mm/min hydraulique
BRAS SUPPORT AVANT DIMENSIONS ET POIDS
Nombre de bras support 4 Piece Dimensions (longueur x 4.65mx1.9mx1.76m
Longueur des bras 1000 mm largeur x hauteur)
supports

Poids

REF. ART. : 184213

Ces cisailles guillotines hydrauliques de la
gamme KHT M NC sont concues comme
une construction a coupe pivotante. Dans
ce type de construction, la barre de coupe
est guidée dans un palier rotatif ancré
dans le corps de la machine et assure ainsi
une coupe tres droite, sans risque de
coincement des couteaux supérieur et
inférieur. La butée arriere robuste et
précise se positionne exactement a l'aide
de lacommande CN ESTUN 21.

e Commande CN Estun E21

e Butée arriere avec vis a billes
Dispositif pneum. de maintien en
hauteur de la tole

e [ame convenant également pour
l'acier inoxydable

e Butée angulaire réglable
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DETAILS DU PRODUIT

e Lacisaille guillotine hydraulique avec butée arriere NC se caractérise par sa haute
qualité, sa fiabilité et sa facilité de manipulation

Bati de machine

e Le chassis de machine est une construction en acier mécanosoudée lourde et a faible
A contrainte, dans une conception a coupe pivotante

e Dans cette conception, la barre de coupe se déplace dans un mouvement de

pivotement, ce qui permet d’augmenter a nouveau la distance entre les couteaux
Commande CN pour un positionnement supérieur et inférieur apres la coupe
rapide de la butée arriere e Lesavantages d’une telle construction résident dans les coupes a faible torsion, un

dégagement plus fiable de la découpe, une durée de vie améliorée des couteaux et le
réglage simple du trait de coupe

Bati du matériau

e Latable de travail de taille importante avec rouleaux a billes et la butée angulaire
latérale stable permettent une manipulation facile et un alignement sir de la téle

e Des bras support longs et robustes assurent un assurent un maintien stable pour les
grandes feuilles

Systéme hydraulique
e |'ensemble du systeme hydraulique est fiable, a niveau d’entretien faible et de
Gréce au dispositif de maintien en hauteur maintenance aisee ) ) ) o
de la téle & commande pneumatique, il est o Les dispositifs de maintien par traction réglables au niveau de la pression fixent la
possible de positionner les tdles fines de feuille de téle pendant la coupe tout prés de la ligne de coupe
maniere precise sur la butée arriere
Butée arriére

“cesevvis ]

e Le systéme de butée arriére est particulierement robuste et capable de résister de
maniére fiable aux rigueurs de la production quotidienne
e Lesvis a billes sont montées dans une position protégée

Equipement

e Lacommande NC ESTUN 21, simple d’utilisation, positionne la butée arriere avec
précision lors de la coupe unitaire ou dans le cycle du programme

e Lacommande de la machine se fait par la pédale mobile avec interrupteur d’arrét

d’urgence
e Laligne de coupe exacte est visible grace a une ombre portée sur la téle
Fiabilité grace & des composants e |es couteaux supérieur et inférieur sont adaptés a 'usinage de l'acier inoxydable
électroniques haut de gamme
: Sécurité
!1.||||IIIHI|||j||im,m"”m”m””m e Le dispositif de protection des doigts sur toute la longueur est rabattable a1 000 mm,

pour une meilleure vue sur la ligne de coupe

e Le concept de sécurité est basé sur les normes CE en vigueur

e Le systéme de sécurité a barrieres lumineuses qui se situe a 'arriere de la machine
sécurise la zone de travail

-

CONTROLES ET LOGICIELS

Commande NC Estun E21S
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Commande de positionnement aisée pour les butées arriéres des cisailles guillotines
Positionnement sur un ou deux c6tés au choix (suppression du jeu de broche)
Fonction de rétraction lors du processus de coupe

Référencement automatique

Sauvegarde et récupération simples des parameétres

Approche rapide des positions programmées

Jusqu'a 40 programmes programmables comprenant 25 étapes de positionnement
max.

e Protection avec coupure

EQUIPEMENT DE SERIE

Commande NC Estun E21S

Dispositif pneumatique de relevage de la tole
butée arriere commandée

Silhouette d’affichage de la ligne de coupe
Bras supports

Pédale avec bouton d’arrét d'urgence
Réglage manuel du trait de coupe
Protege-doigts

Systéme de sécurité pour la zone de travail butée arriere
Couteau pour toles en acier inoxydable
Butée angulaire réglable

Outillage de service

Manuel d'utilisation

EQUIPEMENT OPTIONNEL

e Refroidisseur d’huile hydraulique, Réf. Art. : 253963
e Systeme de lubrification centralisé automatique, Réf. Art. : 253975
e Jeu de couteaux supplémentaire, Réf. Art. : 253968
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