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MACHINE TOOLS

ESPECIFICACIONES TECNICAS

AREA DE TRABAJO

Fresadoras Verticales Convencionales

Servomill® UWF 15

ALIMENTACION RAPIDA

Dimensionesdelamesa 2000 mm x 500 mm A_limentacién rapida de 2200 mm/min
Capacidad de cargade la 1000 kg eieX
mesa Alimentacion rapida de 2200 mm/min
Cantidad deranurasen T 5 pieza e](-e Y - - .
Ranuras, ancho 18 mm sjlén;entacnon rapida de 1100 mm/min
Ranuras en T, separacion 80 mm
ALIMENTACION
RECORRIDOS , -
Velocidad de alimentacion 10 mm/min - 1000
Recorrido del eje X 1400 mm del eje X mm/min
Recorrido del eje Y 700 mm Velogidad de alimentaciéon 10 mm/min -1000
Recorrido del eje Z 500 mm deleje Y mm/min

CABEZA DE CORTE

Rango de velocidad (2)

30-390/390-2050 1/min

Montaje de husillo

SK 50 DIN 2080

Angulo de oscilacién

360°

Velocidad de alimentacion 5 mm/min - 500 mm/min
delejez

CAPACIDAD DE ACCIONAMIENTO

Clasificacion del motor de 11 kW
accionamiento principal

Distancia del husillo del
centro a la mesa

50 mm - 550 mm

MEDIDAS Y PESOS

Dimensiones generales
(longitud x latitud x altura)

Peso 5000 kg

26mx25mx21m

REF. INV. : 301258

El versatil Servomill UWF 12 hasta 15 con
tecnologia de avance servoconvencional y
cabezal universal giratorio en dos niveles
es el modelo estrella de las maquinas de
fresado UWF. La serie dispone de un
ambito de trabajo especialmente grande y
un potente accionamiento de husillo
principal. Con topes electronicos, volantes

electronicos y funciones de fresado
adicional, Servomill hace accesibles las
ventajas de grandes series de tecnologia
CNC, también sin programacién. Las
maquinas se utilizaran en especial en la
fabricacion de herramientas y
departamentos de formacion y
fabricacion.

Gran area de trabajo y gran
capacidad de accionamiento
Tecnologia de avance
servoconvencional

Husillos de bolas precargados en
todos los ejes

Volantes electrénicos

Cabezal de corte universal con 2
ejes giratorios
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DETALLES DEL PRODUCTO

Fresado convencional, ahora mas facil, mas preciso y mas eficiente debido a la
electronica integrada

e ElServomill representa una nueva generacién de maquinas de fresado avanzadas que
se operan como una maquina convencional.

e Esta maquina cuenta con un disefo facil de usar, precision significativamente més alta
y mayor capacidad de maquinado

e Una confiabilidad muy alta y la larga vida Util de todos los componentes aseguran un
mantenimiento drasticamente reducido y un aumento de la disponibilidad

e Construccion rigida, a prueba de torsién con guia de cola de milano en el eje X y anchas
gufas cuadradasenYyZ

e Mesa de trabajo grande y largos rangos de recorrido en todos los ejes

e Todas las guias estan cementadas y rectificadas, y reciben aceite de una unidad de
lubricacion central

e |acabeza giratoria universal gira facilmente a una posicion horizontal

e Las velocidades de alimentacion infinitamente variables y rapidas se pueden
sincronizar con la velocidad del husillo con solo presionar un botén

o Tornillo esférico precargado - precarga de ajuste total para alimentaciones rapidas y
precisas

e Transmision robusta con engranajes endurecidos vy rectificados

Servomill - Caracteristicas destacadas

e Control desarrollado y fabricado en Alemania

Control de posicién para recorrer caminos preseleccionados en todos los ejes
Tornillos esféricos precargados con ajuste total

Servomotores en todos los ejes, alimentacidn infinitamente variable, alimentacion
rapiday control de velocidad

Indicador electronico de carga del husillo

Ruedas manuales electrénicas en todos los ejes

Los ejes X, Y y Z se pueden controlar con control de palanca

Indicador de posicién integrado con escala de vidrio

Sus ventajas:
Accionamiento giratorio potente con caja e Facil de usar: funcionamiento intuitivo — disposicién practica de los elementos de
de cambios auxiliar (Servomill® UWF 12) controly la funciéon dindmica
¢ Alimentacion automatica en todos los ejes y alimentacion rapida infinitamente variable
con

e Fije topes de limite en cualquier eje con solo presionar un botdn — se pueden guardar 3
posiciones de tope por eje

e Mas precisa: operada a través de ruedas manuales electronicas — los ejes estan
potenciados por servomotores de alta calidad que traducen los movimientos de su
mano con la precision y dinamica de modernas maquinas CNC

e Mas confiable: los accionamientos, husillos y sistemas de medicién estan totalmente
encerrados o montados en cerramientos protectores y practicamente libres de
mantenimiento

e Piezas electrénicas — fabricadas en Alemania

e Mas capacidad: esta maquina solo usa componentes de accionamiento de primera
calidad que estan disenados para el funcionamiento continuo

e Libre de mantenimiento: no se necesita mantenimiento regular para la totalidad del

accionamiento de alimentacion

Tecnologia de alimentacion avanzada:

Los ejes estan potenciados por servomotores de alta calidad que traducen los

movimientos de su mano con la precision y dinamica de modernas maquina CNC

Tecnologia confiable, libre de mantenimiento para la produccién en masa

Tasa de alimentacion rapida para menor tiempo sin funcionamiento de la maquina

Accionamiento con tornillo esférico en todos los ejes:

Muchos menos errores debido a la soltura (desajuste), lo que da como resultado una

precision significativamente mayor

e Friccién muy reducida, sin efecto de adhesion/deslizamiento, acumulacion de calor
reducida, desgaste minimo

e Ruedas manuales electrénicas:

Microcontrol a través de ruedas manuales que ofrecen la misma manipulacién y

posicionamiento que una maquina convencional, pero mas suave y mas precisa

Control de palanca:

Méaxima comodidad del operador para movimientos de eje

Facil manipulacion durante el procesamiento secuencial

Topes fijos controlados electrénicamente:

Fije 2 topes limites en 3 posiciones en cada eje presionando un botén. Estos botones

estan agrupados alrededor del interruptor de alimentacion para un control intuitivo

e Estoasegura una alta repetibilidad durante el taladrado o corte de cavidades por
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coordenadas y se pueden configurar muchas mds posiciones que en maquinas
convencionales

¢ Indicador electrénico de carga del husillo:

e Asiste al operador en la utilizacion mas eficiente de capacidades de maquinado y de
herramientas

e Elindicador confiable ayuda a evitar danos causados por sobrecargas

X.pos Plus - Ganara en productividad, calidad y comodidad

Coordenadas predeterminadas

Célculo del disefo de orificios circulares

Caracteristica de filtro de vibracion

Conversion mm/pulg.

8 idiomas de visualizacion

Funcién de calculadora

Pantalla de alta resolucién con excelente legibilidad

Una electrdnica de Ultima generacion y un cerramiento muy robusto y completamente

sellado aseguran la méaxima seguridad y condiciones éptimas de produccion

e Uno de los focos principales durante el desarrollo y seleccion de los componentes
electrénicos fue el logro de una maxima resistencia a las interferencias externas y
mantener bajos niveles de temperatura

e Los colores de fondo de la pantalla pueden cambiarse seglin sea necesario o segun lo

desee

La membrana del teclado es altamente resistente y sin embargo muy comoda al tacto

La pantalla también proporciona una llave para alternar entre radio y diametro

La posicion de los ejes se mantiene cuando se apaga la pantalla

Soporte grafico con exhibicion de camino residual y trazado de bocetos

Es posible la correccion lineal y no lineal de la distancia

Facil montaje, facil conexion eléctrica y funcionamiento sin necesidad de

mantenimiento

EQUIPO ESTANDAR PARA

Indicador de posicion de 3 ejes

Mandril de boquilla con boquillas (4, 5, 6, 8,10, 12, 14, 16 mm de diametro)
Ruedas manuales electrénicas

Lampara de trabajo LED

Lubricacién central

Sistema de enfriamiento

Herramientas de funcionamiento

Manual del usuario
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