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MACHINE TOOLS

ESPECIFICACIONES TECNICAS

AREA DE TRABAJO

Cizallas

KHT H 3010 CNC

m KHT H 3010 CNC

T

CAPACIDAD DE ACCIONAMIENTO

Longitud de 3080 mm Clasificacion del motor de 22 kW
funcionamiento accionamiento principal
Abertura 150 mm Vplumgn del tanque 3501
Angulo de corte 0.3 grado - 2 grado hidraulico
Recorridos por minuto 17 H/min
- MEDIDAS Y PESOS
Espera 16 pieza
Capacidad de espera 20t Dimensiones generales 3.92mx2.2mx2.13m

Tamanio de la mesa

3340 mm x 520 mm x 875
mm

TOPE TRASERO

Tope trasero

1000 mm

Velocidad de alimentacion 6000 mm/min

del eje X

BRAZOS DE APOYO DELANTERO

Cantidad de brazos de
apoyo

3 pieza

Longitud de los brazos de 900 mm

apoyo

CAPACIDAD DE CORTE

Espesor de la placa 10 mm
(méax.)- 450 N/mm?
Espesor de la placa 6 mm

(méx.)- 700 N/mm?

(longitud x latitud x altura)

Peso 9300 kg

REF. INV. : 422341
MODELO PERSONALIZADO

Las cizallas-guillotina de la serie KHT H
CNC se fabrican en instalaciones de
fabricacion muy modernas. Este disefo
con barra de corte conducida por
bastidores y con &ngulo de corte ajustable
garantiza torsiones minimas en las piezas
y reduce asi los trabajos posteriores. El
control se maneja mediante la pantalla
tactil. La distancia, el angulo y la longitud
de corte se colocaran de forma 6ptima
automaticamente. El tope trasero de gran
calidad es solido y preciso y las cuchillas
de serie son apropiadas para el acero
inoxidable. Hay méas accesorios que
aumentan el campo de aplicacién de la
cizalla-guillotina.

e Control Cybelec Touch 8

e Tope trasero controlado con husillo
de bolas precargado
Ajuste controlado del corte
Ajuste controlado del angulo de
corte

e Cuchilla apta para acero inoxidable
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DETALLES DEL PRODUCTO

Estas cizallas hidraulicas guiadas para chapas con galga trasera, corte y angulo de
corte controlados por CNC combinan alta calidad y fiabilidad con un disefio facil de
usar.

Marco de la maquina

e Elmarco de la maquina, muy rigido y pesado, ha sido soldado con tolerancias muy
estrictas y recocido.

e Elmarco de la maquina ha sido maquinado en una fresadora de 5 ejes de Ultima
generacion en una sola configuracion para garantizar cortes mas precisos y una vida
Util mas larga.

e Todos los componentes sometidos a cargas de tensién se construyeron y disefaron
cuidadosamente con radios grandes para eliminar permanentemente los riesgos de
grietas

e |a mesa estd equipada con un soporte inferior y una barra segadora y ha sido disefada
para una torsién minima vy una distribucién 6ptima de la carga.

e Todos los componentes se trataron en un sistema de pintura y secado modernoy
tienen dos manos de pintura, cada mano con un espesor minimo de 60 micrones

Soporte material

e Lamesa de trabajo grande cuenta con bolas de rodillo y un tope lateral angular rigido
para un manejo facil y una alineacién segura de las placas
e Brazos de apoyo largos y robustos que sostienen con seguridad placas grandes

Caracteristicas hidraulicas

e Los pistones pulidos en ambos cilindros hidraulicos tienen grados de superficie
superiores a 2 micrones que asegura una larga duracion del sello

e Los cuerpos de los cilindros se forjan de material SAE 1040 de alta resistencia

e Todo el sistema hidraulico es fiable, de bajo mantenimiento y facil de mantener

e Durante el corte, las sujeciones reguladas hidraulicamente aseguran una fijacion
estable de la chapa cerca de la linea de corte

Calibrado y control del tope trasero

e Elusuario puede introducir facilmente la longitud, el grosor vy la resistencia del material
de la plancha en la unidad de control programable, que a continuacién seleccionara
automaticamente las posiciones adecuadas para el corte de la sierra, el &ngulo de
corte y la longitud de corte.

e Elsistema de tope trasero es muy solido y es perfecto para ambientes de produccién
exigentes

e Guias lineales y tornillos esféricos precargados montados en una caja de proteccion

Equipos

e Los componentes eléctricos de primera calidad hechos por fabricantes renombrados
aseguran un funcionamiento sin problemas y una gran disponibilidad

e Cuchillas superior e inferior adecuadas para acero inoxidable

e lamaquina se opera mediante un pedal con un interruptor de parada de emergencia, y
el pedal se puede ubicar en el lugar que resulte méas practico

e Lacuchilla superior tiene 2 filos de corte, la inferior tiene 4 filos de corte

e las cizallas de chapa CNC de KHT permiten activar facilmente un modo ECO para un
funcionamiento respetuoso con el medio ambiente y eficiente desde el punto de vista
energetico.

Seguridad

e Las funciones de seguridad estan basadas en las Ultimas regulaciones de CE
e Elsistema de barrera de luz en la parte trasera protege el area de trabajo
Maquina en stock, equipada con la opcién mas popular:

e Lafuncion de sujecion de la chapa permite un corte de alta precision de chapas finas,
ya que la chapa se apoya en el tope trasero durante el posicionamiento

COMMANDE

Controlador Cybelec Touch 8 G
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e CybTouch 8 G es un potente control que complementa a la perfeccion las cizallas para
planchas de alta calidad.

e Como todos los productos CybTouch, este control tiene un disefo facil de usar que
permite a los usuarios comenzar rapidamente.

e Laintuitiva HMI muestra solo la informacion necesaria y permite un alto grado de
automatizacion, a la vez que es extremadamente facil de manejar.

Facil funcionamiento

e Pantalla tactil de alto contraste con colores vivos

e Diseno de pagina simple, botones grandes y una pantalla organizada que muestra toda
la informacién que el operador necesita.

o Interfazintuitivay facil de usar

e Répida configuracién de la maquina a través de la pagina EasyCut

e Ayuda sensible al contexto y ventanas emergentes de advertencia

Rendimiento de corte mejorado

Calcula automaticamente las especificaciones de los materiales:
Bordillo automatico

Angulo de corte automatico

Longitud de corte automatica

Correccion automatica del espesor del dorso

Retorno automatico

Gestion Anti-Twist

2 / 3 posiciones de soporte de la placa

Gestion de la presion de retencion

Gestion de la presion del sistema

Posicion de la placa desplazada que permite el corte de la placa en el centro

Potente

e Se pueden almacenar secuencias de corte largas y programas
e Facil comunicacion a través de una conexién inaldmbrica de ordenador portatil
e Disponible en mas de 10 idiomas

Modo ECO

e Las cizallas de chapa CNC de KHT permiten activar facilmente un modo ECO para un
funcionamiento respetuoso con el medio ambiente y eficiente desde el punto de vista
energético.

e Este modo es flexible y adaptable y no interrumpe el proceso normal de trabajo. Sin
embargo, si se interrumpe durante periodos prolongados, la bomba hidraulica se
apagara automaticamente.

e En este caso, se pueden reiniciar facilmente mediante un botdn de funcion en la
pantalla de entrada

EQUIPO ESTANDAR PARA

Controlador Cybelec Touch 8 G

Ajuste de corte controlado por CNC

Ajuste de la longitud de corte controlado por CNC
Ajuste del angulo de corte controlado por CNC
tope trasero controlado

Mesa de apoyo de material con rodillos

Grafica de sombra de la linea de corte

Tope lateral

Brazos de apoyo,

Sistema de seguridad para tope trasero de area de trabajo
Pedal con interruptor de parada de emergencia
Cuchillo para chapas de acero inoxidable

Manual del usuario

Protector de dedos

funcion de ahorro de energia del modo ECO

© 2024 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Todos los derechos reservados
Publicado en: 23.12.2024.



