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MACHINE TOOLS

Konwencjonalne frezarki pionowe

Servomill® UWF 5

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

POZIOMA GEOWICA FREZARSKA

Wymiary stotu

1600 mm x 360 mm

Odstep $rodka wrzeciona
do stotu

10 mm - 460 mm

Ilo$¢ rowkow T-owych 3 szt.
- . attributes.MEG- 200 mm
Rowki, szerokos$¢ 18 mm 000011.MER-002734
Rowki T-owe, 80 mm
rozmieszczenie
POSUW ROBOCZY
DROGI PRZESUWU Predko$¢ posuwu osi -X 30 mm/min - 1000
mm/min
Przesuw osi-X 1300 mm Predko$¢ posuwu osi-Y 30 mm/min - 1000
Przesuw osi-Y 290 mm mm/min
Przesuw osi-Z 450 mm Predko$¢ posuwu osi -Z 15 mm/min - 500 mm/min

GLOWICA FREZ. NAPED
Zakres prgdkoéci 60-360 / 360-1800 Moc wrzeciono pionowe 5.5 kW
obrotowej (2.) - obr./min Moc, wrzeciono poziome 7.5 kW
Zamocowanie wrzeciona  SK 50 DIN 2080 Moc posuwu 10 Nm

o
Kat obrotu 360 Moc, pompa chtodzenia 0.09 kW

Dystans od koncowki
wrzeciona do powierzchni
stotu

186 mm - 636 mm

WYMIARY I WAGA

attributes.MEG-
000034.MER-002733

390 mm - 960 mm

Wymiary ogdlne (dtugos¢ x
szerokos¢ x wysokosc)

2mx2.8mx2.3m

SZYBKI POSUW

Waga

2800 kg

Przy$pieszony posuw osi X 3000 mm/min

Przy$pieszony posuw osi Y 3000 mm/min

Przy$pieszony posuw osi Z 1500 mm/min

NR REF. : 470601
MASZYNA POKAZOWA

Réznorodna seria Servomill UWF z
serwokonwencjonalng technikg posuwu i
uniwersalng gtowica frezarska wychylna na
dwéch poziomach jest wiodgcym modelem
frezarek UWF. Seria ma szczegdlnie duzy
obszar roboczy oraz wrzeciono pionowe i
poziome z mocnym napedem. Dzieki
elektronicznym ogranicznikom,
elektronicznym pokrettom i dodatkowy
funkcjom frezowania Servomill zapewnia
korzysci duzej technologii seryjnej CNC
rowniez bez programowania. Maszyny sg
stosowane przede wszystkim w budowie
narzedzi, w produkcji oraz w ksztatceniu.

e Serwokonwencjonalna technika
posuwu

e \Wrzeciona obiegowe kulowe we
wszystkich osiach

e Elektroniczne pokretta

e Uniwersalna gtowica frezarska z 2
wychylnymi osiami

e \Wrzeciono poziome z wtasnym
napedem

e Ptynnie regulowana predkos¢
obrotowa wrzeciona
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SZCZEGOLY PRODUKTY

Whbudowana elektronika pozwala na tatwiejsze, precyzyjniejsze i wydajniejsze
konwencjonalne frezowanie

e Maszyny Servomill reprezentuja nowa generacje konwencjonalnych frezarek

e Wszystkie serie Servomill wyrdzniajg sie prostotg obstugi, znacznie wiekszg precyzja
oraz lepsza produktywnoscia

e Wysoka niezawodnos¢ wszystkich zastosowanych komponentow, a takze ich zywotnosc
w duzym stopniu redukuja potrzebe konserwacji, zapewniajac tym samym wiekszg
dostepnoéc¢ urzadzenia

e Stelaz maszyny serii Servomill UWF wyréznia sie bardzo stabilng i sztywng konstrukcjg o
budowie konsoli

e Duza powierzchnia mocowania i dtugie drogi przesuwu przektadaja sie na duzy obszar
roboczy mimo kompaktowych wymiarow

e Konsola jest ponadto wspierana przez dodatkowy system prowadzenia, dzieki czemu
uzyskano wysoka obciazalnos¢ stotu

e Stot roboczy przesuwa sie w osi X w uktadzie doprowadzania typu jaskétczy ogon o
duzych wymiarach, ktory ma doskonate wtasciwosci amortyzujace, a ponadto daje
mozliwos¢ bardzo precyzyjnego ustawienia

e Prowadnice ptaskie moga by¢ bardzo obcigzane ze wzgledu na szerokg powierzchnie
utozenia i prowadza konsole oraz belke gérna z najwiekszg stabilnoscia ksztattu oraz
nosnoscia

e \Wszystkie prowadnica sag hartowane i szlifowane, a przez automatyczne centralne
smarowanie doprowadzany jest do nich niezawodnie smar

e Ciezka belka gorna pozycjonuje gtowice frezarska i zawiera caty naped

e Taka konstrukcja zapewnia skuteczne przenoszenie sity z lekkim przesuwaniem o
niewielkich wibracjach przy szczegolnie dtugiej drodze przesuwu w osi Y

e Kolejng najwazniejsza wtasciwoscig serii jest gtowica frezarska, wykonana jako
uniwersalna gtowica frezarska z 2 osiami wychylnymi

e Dzieki temu wrzeciono frezarskie mozna umiesci¢ w prawie kazdej osi przestrzennej lub
tez wychyli¢ kilkoma ruchami dtoni do potozenia poziomego

¢ Silne wrzeciono poziome o mocy 7,5 kW oraz ciezka konstrukcja gérnej belki i
podtrzymka umozliwiajg znakomitg obrobke dtugimi trzpieniami frezarskimi

e 2-stopniowa solidna przektadnia z hartowanymi i szlifowanymi kotami zebatymi
zapewnia szeroki, ptynnie regulowany zakres predkosci obrotowej, duzg obcigzalnos¢ i
swobodne dziatanie

e Mocne serwomotory umozliwiajg ptynna regulacje predkosci posuwu i biegdéw szybkich
we wszystkich osiach

e Wstepnie mocowane przektadnie srubowe toczne na wszystkich osiach gwarantujg
precyzyjne pozycjonowanie bez szarpnie¢ przy niewielkim zuzyciu bez luzu odwracanego
oraz dtuga zywotnosc

e Seryjnie maszyny maja obszerne akcesoria, takie jak wydajny uktad chtodziwa,
o$wietlenie robocze LED oraz liczne narzedzia obstugi

Servomill - najwazniejsze cechy

e Sterownik opracowany i wyprodukowany w Niemczech

e Sterowanie pozycjonowania dla realizacji obrébki wybranych odcinkéw we wszystkich
osiach

e Wstepnie mocowane bezluzowe $ruby pociggowe toczne

Serwonapedy we wszystkich osiach, bezstopniowa regulacja posuwu, posuwu szybkiego

i predkosci obrotowej

Elektroniczny wskaznik obcigzenia wrzeciona

Elektroniczne pokretta we wszystkich osiach

Przejazd w osiach X, Y i Z regulowany za pomoca joysticka

Zintegrowany wskaznik pozycji ze szklanymi liniatami z podziatka

Posuw mozna zsynchronizowac z predkoécig obrotowa wrzeciona

Jej zalety:

e Prosta: intuicyjna obstuga - przejrzysty uktad elementéw obstugi i jasna funkcja

e Automatyczny posuw we wszystkich osiach, z ptynna regulacja

e W kazdej osi mozna nacisnieciem przycisku ustawi¢ elektroniczne ograniczniki
krancowe - mozna zapisa¢ w pamieci 3 pozycje ogranicznikow +/- na kazda 0$

e Precyzyjna: obstuga poprzez elektroniczne pokretta - ruch osi jest realizowany poprzez
wysokiej jakosci serwonapedy, przetwarzajgce ruchy reki operatora z precyzjg i
dynamika nowoczesnych maszyn CNC

¢ Niezawodna: napedy, wrzeciona i systemy pomiarowe sg obudowane, zabezpieczone i
prawie nie wymagaja konserwacji

e Elektronika - made in Germany

e Wytrzymata: zastosowane sa wytacznie wysokiej jakosci elementy napedowe,
zaprojektowane do dtugotrwate] eksploatacji

e Bezobstugowa: caty naped posuwu nie wymaga regularnej konserwacji

e Najnowoczesniejsza technika posuwu:
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e Osie poruszane sg przez wysokiej jakosci serwonapedy, ktore realizujg ruchy twoich rak

z precyzja i dynamika nowoczesnych maszyn CNC

Niezawodna, bezobstugowa technika wielkoseryjna

Wysoka predkos¢ biegu szybkiego obniza czas pomocniczy

Naped $rubg pociggowa toczng we wszystkich osiach:

Zdecydowanie mniejszy btad luzu (back lash), w efekcie duzo wieksza precyzja

Znaczaco obnizone tarcie, brak efektu stick-slip, mniejsze nagrzewanie - mniejsze

zuzycie

Elektroniczne pokretta:

Obstuga za posrednictwem pokretet elektronicznych w zakresie p - haptyka i pozycja jak

w konwencjonalnej maszynie, a zarazem tatwiejsza i doktadniejsza

Obstuga joystickiem:

Wysoka wygoda obstugi podczas przesuwania osi

tatwe operowanie podczas kolejnych etapow obrobki

Elektroniczne ograniczniki state:

W kazdej osi nacisnieciem przycisku mozna elektronicznie ustawic¢ 3 x 2 ograniczniki

krancowe - przetaczniki te sg zgrupowane wokot przetacznikow posuwu, a ich obstuga

jest intuicyjna

e Przy wierceniu wspoétrzednosciowym lub frezowaniu kieszeni uzyskuje sie dzieki temu
wysoka doktadnos¢ powtarzalnosci i mozna ustawi¢ znacznie wieksza liczbe pozycji niz
w przypadku konwencjonalnych obrabiarek

e Elektroniczny wskaznik obcigzenia wrzeciona:

e Wspomaga operatora réwniez w optymalizacji wydajnosci wykorzystania mocy
urzadzenia i narzedzi

e Niezawodny wskaznik pozwala zapobiec uszkodzeniom wynikajacym z przecigzenia

Akcesoria standardowe

3-osiowy wskaznik potozenia X.Pos 3.2
Elektroniczne pokretta

Tulejki redukcyjne (ISO 50/ MK4)
Trzpienie frezarskie (27, 32 mm)
Oprawka zaciskowa ISO 50 z tulejami zaciskowymi do 16 mm (8 szt.)
System chtodzenia

Lampka robocza

Kosz na wiora

Drazek dociggajacy

Narzedzie obstugowe

Instrukcja obstugi
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