uT

MACHINE TOOLS

Masini de frezat conventionale

Servomill® UWF 5

DATE TEHNICE

DOMENIUL DE LUCRU

AX DE FREZARE ORIZONTAL

Dimensiunile mesei

1600 mm x 360 mm

Canale T, numarul

3 Nr

Distanta dintre centrul 10 mm - 460 mm

axei- masa

- attributes.MEG- 200 mm

Canale T, latimea 18 mm 000011.MER-002734
Canale T, distanta 80 mm

AVANSURI
CURSE :

Avans de lucru axa X 30 mm/min - 1000
Cursa axa X 1300 mm mm/min
CursaaxayY 290 mm Avans de lucru axa X 30 mm/min -1000
CursaaxaZ 450 mm mm/min

CAP DE FREZARE

Interval de turatii (2)

60-360/360-1800 1/min

Sistem prindere scule

SK 50 DIN 2080

Unghi de rabatare

360°

Distanta varful axului
principal - suprafata
mesei

186 mm - 636 mm

attributes.MEG-
000034.MER-002733

390 mm - 960 mm

AVANS RAPID

Avans de lucru axa Z

15 mm/min - 500 mm/min

PUTEREA DE ANTRENARE
Puterea motorului axului 5.5 kW
vertical

Puterea motorului axului 7.5 kW
orizontal

Puterea motorului de 10 Nm

avans

Puterea motorului pompei 0.09 kW
de racire

DIMENSIUNI SI GREUTATI

Avans rapid axa X 3000 mm/min Dimensiuni de gabarit 2mx2.8mx2.3m
Avans rapid axa 'Y 3000 mm/min (IxLxI)
Avans rapid axa Z 1500 mm/min Greutatea 2800 kg

COD PROD. : 470601
MASINA MODEL

Seria versatila Servomill UWF cu tehnica
de avans servo-conventionala si capul de
frezare universal pivotant care poate fi
pivotat in doua planuri este modelul de
varf al masinilor de frezare UWF. Seria are
un domeniu de lucru deosebit de mare si
un arbore vertical si orizontal cu propulsie
puternica. Cu opritoare electronice, roti
manuale electronice si functii de frezare
suplimentare, Servomill permite ca
avantajele tehnologiei CNC la scara larga
sa fie accesibile fara programare. Masinile
sunt utilizate Tn principal Tn constructia de
scule, productie si scolarizare.

e Tehnica de avans servo-
conventionala

e Arbori de precizie cu bila pe toate
axele

e Roti manuale electronice

e Capde frezare universal cu 2 axe
de pivotare

e Arbore orizontal cu propulsie
proprie

e Turatie arbore reglabila fara trepte
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DETALII PRODUS

Frezare conventionala mai simpla, mai precisa si mai eficienta, datorita electronicii
integrate

e Masinile Servomill reprezinta o noua generatie de masini de frezare conventionale

e Toate seriile Servomill impresioneaza prin operarea simpla, precizia crescuta in mod
semnificativ si productivitatea sporita

e Fabilitatea, si durata mare de viata a componentelor utilizate, reduc semnificativ
costurile de intretinere si ofera o mai mare stabilitate in procesul de productie

e Cadrul masinii sin seria Servomill UWF se remarca printr-o constructie in consola
stabila si rezistenta la torsiune

e O suprafata de prindere mare si cursele lungi au ca rezultat un domeniu de lucru mare,
in ciuda dimensiunilor compacte

e In plus, consola este sustinuta de un sistem de ghidaj suplimentar, prin care se poate
realiza o capacitate portanta mai mare a mesei

e Masa de lucru se deplaseaza pe axa X intr-un ghidaj coada de randunica de dimensiuni
mari, care are proprietati excelente de amortizare si, in plus, poate fi reglat foarte
precis

e Datorita suprafetei largi de asezare, ghidajele plate sunt foarte rezistente si ghideaza
consola si grinda superioara cu o stabilitate dimensionald si o capacitate portanta
maxime

e Toate ghidajele sunt calite si slefuite si sunt alimentate fiabil cu lubrifiant prin
intermediul unui sistem central de lubrifiere automat

e O grinda superioara mai grea pozitioneaza capul de frezare si gazduieste propulsia
completa

e Aceasta constructie asigura o transmisie eficienta a puterii, cu o functionare
silentioasa, cu vibratii reduse cu o cursa de deplasare deosebit de lunga pe axa Y

e Un alt punct forte al seriei este capul de frezare, care este executat ca un cap de frezare
universal cu 2 axe de pivotare

e Acest lucru permite ca axul de frezare sa fie pozitionat Tn aproape orice axa spatiald sau
sa fie pivotat in pozitie orizontald in doar cativa pasi

e Axul orizontal cu motor de 7,5 kW, traversa superioara si axul exterior rezistente,
permit rezultate excelente de procesare cu dornuri lungi de frezare

e Transmisia robusta cu 2 trepte, cu roti dintate calite si slefuite ofera o plaja larga de
turatie, reglabila fara trepte, durabilitate ridicata si o functionare silentioasa

e Servomotoarele puternice permit viteze de avans reglabile fara trepte si deplasare
rapida pe toate axele

e Angrenajele cu stift filetat pretensionate pe toate axele garanteaza o pozitionare
precisa, lind si cu uzura redusa, fara recul si o durata de viata lunga

e Masinile sunt dotate standard cu accesorii variate, cum ar fi un sistem de lichid de
racire performant, iluminare de lucru led si scule de control cuprinzatoare

Servomill - Repere

e Control performant proiectat si executat in Germania

Control al pozitiilor pentru executarea traiectoriilor selectate, pe toate axele
Rulmenti de ax cu bile, fara joc,

Servo-motoare pe toate axele, avans reglabil, fara trepte, avans rapid si regulator de
turatie

Indicator electronic de incarcare a axului

Manete electronice pe toate axele

Deplasarea axelor XY si Z cu ajutorul joystick-ului

Indicator de pozitie integrat ,cu scara de sticla de precizie

Avansul poate fi sincronizat cu turatia arborelui

Avantajele Dv.:

e Simplu: deservire intuitiva -elemente de comanda previzibile si functii clare

e Avans automat in toate axele, cu reglare continua

e Pe fiecare ax exista opritoare care pot fi setate electronic prin apasarea unui buton- se
pot memora 3 pozitii de oprire + / - pentru fiecare ax

e Precizie: deservire prin rotile manuale electronice - deplasarea axelor se face prin
Servo-angrenaje, care pun in aplicare miscarile roti de mana, cu precizia si dinamica
masinilor moderne CNC+C427

e Fiabil: : sistemele de antrenare, axele si sistemele de masurare sunt capsulate sau
protejate astfel incat nu necesita intretinere

e Componente electronice - fabricate in Germania

e Solicitare: se folosesc numai componente de antrenare de inalta calitate, pentru o
durata mare de functionare

e Faraintretinere angrenajul pentru avans nu necesita operatii de service

e Cea mai moderna tehnica de avans:

e Axele sunt antrenate printr-un sistem de servo motoare, care transforma miscarile rotii
de mana cu precizia si dinamica masinilor moderne cu CNC
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e Tehnologie fiabila, cu servisare redusa

e Vitezele mari de avans rapid, micsoreaza timpii neproductivi

e Suruburicu bila pe toate axele:

e Erori mai mici de retur (back lash), care se reflecta in precizie semnificativ mai mare

e Frecare redusa, fara efect de alunecare Stick-Slip, generare redusa de caldura - uzura
redusa

e Rotile de mana electronice:

e Deservirea cu ajutorul rotilor electronice in intervalul -p este similara cu cea a masinilor

conventionale, dar este mai usoara si de mai mare precizie

Deservirea cu Joystick:

Confort mai mare in executarea comenzilor pe axe

Eficientizarea comenzilor pentru secventele de procesare

Opritoarele electronice fixe:

Pe fiecare ax se pot monta 3x2 opritoare electronice, actionate prin apasarea unui

comutator - aceste comutatoare sunt usor de deservit, intuitive si sunt grupate in jurul

butonului de avans

e lagaurireain coordonate sau la frezarea buzunarelor exista o mare precizie de
repetabilitate si se pot executa mult mai multe pozitii de prelucrare decat la masinile
conventionale

e Indicator electronic de sarcina pentru ax:

e Il sprijina pe utilizator la folosirea eficienta a masinii si a capacitatii de prelucrare a
sculelor

e Este unindicator fiabil, ajuta la prevenirea daunele cauzate de suprasolicitare

Echipament standard

Indicatoare de pozitie pentru 3 axe X.poz 3.2
Roti manuale electronice

Mansoane de reductie (ISO 50/MK4)

Dornuri de frezare (27, 32 mm)

Mandrina de fixare ISO 50, incl. clesti de fixare pana la 16 mm (8 bucati)
Instalatie de racire

Lumina de lucru

Cuva pentru span

Bara de tractiune

Scula de control

Manual de utilizare
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