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MACHINE TOOLS

Prasy krawedziowe

AHK YV CNC 30175

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

WYMIARY I WAGA

Nacisk 1751
Dtugos$é zaginania 3100 mm
Dystans pomiedzy 2600 mm
kolumnami

Wystep 410 mm
Wysuw 265 mm
Otwor 480 mm
Wysokos¢ stotu 900 mm
DROGI PRZESUWU

Przesuw w osi -X 750 mm
POSUW ROBOCZzY

Predkos¢ giecia 9 mm/s
Szybki posuw 160 mm/s
Predko$¢ powrotu 120 mm/s
NAPED

Moc, naped gtowny 18.5 kW

Pojemnosé zbiornika
hydraulicznego

2301

Wymiary ogélne (dtugosé
x szeroko$¢ x wysoko$c)

41mx255mx2.82m

Waga

10500 kg

NR REF. : 470651
NOWA

Prasy krawedziowe serii AHK V spetniajg
najwyzsze wymagania stabilnosci, precyzji
i trwatoéci. Opracowana w
najnowoczesniejszej technologii
konstrukcyjnej, wyprodukowana na
najnowoczesniejszych liniach
produkcyjnych i wyposazona w wysokiej
jakosci komponenty seria wyréznia sie
wysoka jakoscig produkcji. Najwyzsza
efektywnos¢ oszczednego zuzycia energii
wyréznia ponadto uktad hydrauliczny,
ktory dziata tylko wtedy, gdy realizowana
jest moc. Seria AHK 'V jest wyposazona
seryjnie w graficzne sterowane na ekranie
dotykowym DELEM. Ma ona wydajne
programowanie CNC raz petna kontrole
nad catym procesem giecia.

0s$ R seryjna
Silnikowe wyoblenie stotu

e Sterownik Delem do postepowych
rozwigzan giecia

e [aserowy optyczny system
bezpieczenstwa na narzedziu

e \Wydajny energetycznie uktad
hydrauliczny z funkcja start stop

© 2024 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Wszelkie prawa zastrzezone.

Opublikowano: 24.12.2024



SZCZEGOLY PRODUKTY

Korpus maszyny

e W przypadku konstrukcji ram stalowych wykonanych z certyfikowanego surowca
nowoczesna konstrukcja, wieloletnie doswiadczenie i doskonata wiedza produkcyjna
gwarantujg ponadprzecietna stabilno$¢ oraz doktadnosé

e Wszystkie powierzchnie montazowe starannie spawanych i luzowanych konstrukcji
stalowych sg obrabiane na nowoczesnych centrach obrébczych CNC Highend

e Konstrukcja uchwytéw uktadu pomiarowego kompensuje znieksztatcenia przy
najwyzszym obciazeniu i zapewnia tym samym niezawodng precyzje

e Wszystkie czesci poddawane sitom rozciagajacym sg starannie zaprojektowane i
wykonane z duzymi promieniami, co wyklucza pekniecia podczas spawania

e Belka gérna ma bardzo duzy rozmiar i jest dodatkowo wstepnie mocowana, co
zapewnia jej optymalizacje pod katem najmniejszego mozliwego odksztatcenia

e Prowadnice, tozyska ttokdw i uszczelki optymalnie mocuja obciazenie w pionie, co
zapewnia dtugg trwatosc

Obszar roboczy

e Duzy wysieg, dtugi skok oraz waski stot zapewniajg duzo wolnej przestrzeni, réwniez w
przypadku ztozonych cykli giecia

Wyoblenie

e Motoryczne urzadzenie do wyoblenia umozliwia kompensacije ugiecia belki dociskowej,
co jest niezbedne podczas obrobki blach o duzej grubosci w celu zapewnienia
precyzyjnego giecia na catej dtugosci

System hydrauliczny

e Cylindry hydrauliczne sa przystosowane specjalnie do wymogdéw maszyny oraz sa
produkowane i wygtadzane catkowicie we wtasnych zaktadach

e Ponadto réwniez ttoki hydrauliczne wykonane ze stali kutej pochodza z nowoczesnej
produkcji wtasnej, a takze sg hartowane, szlifowane i chromowane

e Blok hydrauliczny i zawory znanych producentéw gwarantujg jakos¢, wydajnosc i
niezawodnos¢

e Mocny naped gtowny jest regulowany czestotliwoscig i umozliwia doktadniejsze
sterowanie ruchami hydraulicznymi, a takze jest znacznie bardziej cichy, redukuje
zuzycie i oszczedza energie

e Cata konstrukcja i dobdr komponentdw hydraulicznych sa dostosowane do tego
nowoczesnego uktadu i wyrdzniajg sie wysokim stopniem skutecznosci

e Zawory bezpieczenstwa zapobiegaja przeciazeniu oraz uszkodzeniu systemu

Zderzak tylny

e Ogranicznik tylny ma dwie osie sterowane (X+R) z recznie pozycjonowanymi
trzpieniami ograniczajgcymi

e Wykonanie jest szczegdlnie solidne i utatwia konserwacje

e Duzg oszczednos¢ czasu daje regulacji trzpieni ograniczajacych za pomoca narzedzia
bezpieczenstwa od przedniej strony maszyny

Przednie ramiona podporowe

e Precyzyjnie stopniowany system regulacji umozliwia szybkie pozycjonowanie wysokosci
ramion wysiegnika

e Boczne prowadzenie odbywa sie lekko na bardzo obcigzalnej prowadnicy liniowej o
niewielkiej koniecznosci konserwacji

e Solidne szczotki przemystowe umozliwiajg lekkie pozycjonowania arkusza blachy, co
nie niszczy powierzchni

Narzedzia do giecia
¢ (europejskie) mocowania narzedzia Promecam gwarantujg szeroki wybdr wyginakéw
e Narzedzia sg hartowane i szlifowane oraz umozliwiaja precyzyjne ustawienie

Bezpieczenstwo i wydajnosé

e System bezpieczenstwa lasera AKAS monitoruje praktycznie bezpieczenstwo na
narzedziu bez ograniczania funkcjonalnosci

e Koncepcja bezpieczenstwa bazuje na aktualnych przepisach CE

e Fotokomorka z tytu i solidne ostony ochronne z boku maszyny zabezpieczajg obszar
roboczy

Akcesoria standardowe

e Sterownik Delem 53 T 2D
e Funkcja oszczednosci energii start-stop
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Ogranicznik tylny osi R i X z prowadnica liniowg oraz wrzecionem obiegowym kulowym
Silnikowe wyoblenie dolnego stotu

Szybki zacisk narzedzia gérnego

Europejskie mocowanie narzedzia

Dolne narzedzie EUROPEAN TYPE

Gorne narzedzie EUROPEAN TYPE

System zabezpieczen z optyka laserowg AKAS LC IIT M FMSC
Fotokomérka

Przednie ramiona podporowe

Ogranicznik tylny

Pedat nozny z wytgcznikiem awaryjnym

Instrukcja obstugi
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