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MACHINE TOOLS

Elektroerozivni hloubicky

ZNCA435L

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR

MIRY A VAHY

Rozmeéry stolu

700 mm x 450 mm

Rozméry

15mx1.6mx21m

Vzdalenost drzak elektrod
- stiil

250 mm - 600 mm

Hmotnost

1800 kg

Obrobek, hmotnost (max.) 700 kg

Zdvih pinoly 250 mm
Hmotnost elektrody 30 kg

(max.)

DRAHA POJEZDU

Draha pojezdu - osa X 450 mm
Draha pojezdu - osa Y 350 mm
GENERATOR

Pfikon generatoru 7.5 kVA
Rychlost Gbéru 500 mm3/min
Opotiebeni elektrod min. =0,2 %
Stfedni vykon generatoru 80 A
Hmotnost generatoru 200 kg
PRESNOSTI

Drsnost <0,3-0,8umRa

KAT. €. : 800115
POUZITY

Elektroerozivni hloubici stroje fady ZNC
EDM se pouzivaji pfi vyrobé forem a
nastrojl k reprodukci vstfikovacich forem
nebo matrici s vysokou presnosti a kvalitou
povrchu. Tato fada se vyznacuje vysoce
kvalitnimi komponenty urCenymi pro trvaly
provoz. Tyto modely se jiZ mnohokrat
osvédcily a nabizeji vynikajici vykon v
kazdé velikosti. PoZadované pracovni
parametry pro hrubovani a dohlazovani lze
ulozit do Fidici jednotky, stejné jako
pozadovanou pracovni hloubku. Poloha
stolu se nastavuje rucné.

e uZivatelsky prijemné fizeni ZNC

e Vfetena s valivym uloZenim ve
vSech osach

e Presné vieteno s valivym uloZzenim
voseZ

e \ysoce kvalitni komponenty

e integrovany diagnosticky systém
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

o UZivatelsky privétivé fizeni ZNC podporuje obsluhu pfi volbé pracovnich parametri

e Ram stroje je konstruovan podle nejmodernéjsich hledisek s ohledem na dlouholeté
zkusenosti vyrobce

e Osy XaY jsouvybaveny kuliCkovymi vieteny - pfesnost a nenaroc¢néa tdrzba

e Hlavni osa se polohuje pomoci presného kulickového Sroubu s vlastnim okruhem
maziva - konstantni teplotni podminky zaru€uji minimalni tfeni a maximalni pfesnost

e Pro vynikajici vyuZitelnost je srdcem systému obéhu dielektrika pouZzito velmi odolné
Cerpadlo od evropského vyrobce

e Obsluha stroje je orientovana na uZivatele a snadno zvladnutelna

e Jemné odstupriované pracovni parametry dovoluji velky Ubér a dokonceni v jednom
pracovnim kroku

¢ Diagnostické informace podporuji obsluhu pfi

Cenové vyhodny vstup do oblasti elektroerozivni techniky

NC Fizeni pfisuvu v ose Z

Kompaktni konstrukce pro opracovani malych obrobkd

Stabilni ram stroje

Linearni méritka ve vsech osach pro trvalou presnost

Separatni nadrz na dielektrikum

S nenaro€nou udrZbou a efektivni

DC-servopohon pro jemné regulovatelnou stabilitu systému
Jednoduchd, snadno zvladnutelnd obsluha

Parametry se zadavaji pfimo na panelu obsluhy a mohou byt bez problém
optimalizovany

e Parametry stanovené pro prislusné zpracovani mohou byt uloZzeny

VOLITELNA VYBAVA

e Magneticka upinaci deska, Kat. ¢.: 250278
e QOrbitalni hlava s drzakem elektrod, Kat. ¢.: 253961
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