uT

MACHINE TOOLS

Horizontalni pokosové pasove pily

ABS 325 S NC

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR

PRESNOSTI

Min. délka Fezu

1mm-2mm

Zbyvajici délka 190 mm
REZNE VYKONY
Posuv prostfednictvim 700 mm

jednotlivého zdvihu (max.)

Rezna rychlost

20 m/min - 100 m/min

Rezny vykon 0° (kruh)

325 mm

Rezny vykon 0°
(pravotihly) (délka x
Siroky)

400 mm x 315 mm

Rezny vykon 0° (4 hranny)

315 mm

Rezny vykon 30° (kruhovy

priifez)

325 mm

Rezny vykon 30° (plochy
material) (délka x Siroky)

380 mm x 315 mm

Rezny vykon 30° 315 mm
(Etvercovy priifez)
Rezny vykon 45° - 300 mm

kruhovy priifez

Rezny vykon 45° - plochy
material (délka x Siroky)

300 mm x 315 mm

Rezny vykon 45° - 300 mm
&tvercovy priifez
Max. délka posuvu (vice 9999 mm

zdvih()

Pfesnost polohovani (vice 0.2 mm

zdvih{)

REZACI VYKON V POLOAUTOMATICKEM

REZIMU

Rezny vykon 60° (kruhovy 200 mm

prifez)

Rezny vykon 60° (plochy
material) (délka x Siroky)

200 mm x 315 mm

Rezny vykon 60° 200 mm
(Etvercovy prifez)

VYKONY POHONU

Vykon motoru hlavniho 2.2 kW
pohonu

Vykon motoru 1.1 kW
hydraulického Eerpadla

Vykon motoru ¢erpadla 0.12 kw

chladici kapaliny

MIRY A VAHY

Rozmér pasu

4380 mmx 34 mmx1.1
mm

Rozméry

213 mx2.15mx1.65m

Hmotnost

1860 kg

KAT. C. : 823488
PREDVADECI STROJ

ABS S NC je vysoce vykonna vyrobni
pasova pila ve dvousloupovem provedeni.
Material je pfivadén fizenym
servomotorem s kulickovym Sroubem a
meéficim systémem s presnosti polohovani
a opakovani &#43;/-0,2 mm. Do
dotykového ovladace Omron lze ulozZit az
30 program po 50 krocich. Pro vétsi
flexibilitu nabizi tato rada také volitelné
hydraulické upinani svazku. Ru¢né
nastaveny Uhel zkoseni lze odecist na
digitalnim displeji. Obrobek se upina
hydraulicky.

e Dvousloupova konstrukce s
presnym linearnim vedenim

e Pokosova pasova pila
s hydraulickym upinanim obrobku a
digitalnim ukazatelem

e Ridicl systém Omron s dotykovou
obrazovkou pro rychlé
programovani a sefizovani

e Posuv materialu servomotorem pro
vysokou presnost &#43;/-0,2 mm

e Automatické nastaveni vysky zdvihu
s optickym senzorem
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

e ABS S NC je plné automaticka, paralelné vedena konstrukéni Fada horizontalnich
pasovych pil, kterd se vyborné hodi pro sériové obrabéni s Sikmymi fezy do plného
materialu, trubek a profill

e Posuv obrobku pohanény servomotorem a kulickovym prevodem presveédci nejvyssi
presnosti

e Kombinace linearniho a plochého vedeni je ve vyrobnich podminkach beztdrzbova, ma
dlouhou Zivotnost a je velmi robustni

e Ram pily miZete manuéalné spolu s celym ramem vedeni vychylit az do 60° a zafixovat v
poZzadované poloze pomoci hydraulického upinaciho zafizeni

e V plné automatickém reZzimu mdZete obrabét pokosy do 45°, v poloautomatickém

provozu do 60°

Presnou Uhlovou polohu rdmu pily si obsluha snadno precte na digitalnim displeji

Lehky néklon ramu pily o 3° v fezné ose zlepsuje fezny vykon a zvySuje zivotnost

pilového listu

e Vertikalni Uhlova presnost je zarucena stabilnim vedenim pilového pasu

¢ Spolehliva hydraulicka jednotka poskytuje nastavitelny upinaci tlak pro upinéni obrobk

e Pristavovani ramu pily je hydraulicky jemné regulované

e Spolehliva fidici jednotka Omron s dotykovou obrazovkou umoziuje snadné a
prehledné programovani pro plné automaticky provoz

e Neproduktivni ¢asy redukuje opticky fizené prepinani z rychlopodavani na pracovni
posuv

e Motor s plynule regulovatelnymi otackami prenasi svou silu pres Uhlovou pfevodovku,
jez je dimenzovana na trvaly provoz, na hnaci kolo stroje

e Spravné upnuti pilového listu lze zkontrolovat pfimo na displeji manometru

e Standardni pfisluSenstvi zavrSuje automaticka kontrola pretrZzeni pasu, vykonné chladici
zafizeni a karta¢ na odstrafiovani trisek

e Volitelné nabizime k celé konstrukcni Fadé také zarizeni na minimalizaci chladiva a
hydraulické upinani svazku

Standardni pfisluSenstvi

Omron Steuerung mit Touchscreen
Automatischer Werkstlckvorschub (servo)
Hydraulické upinani obrobku

Hydraulische Schneidwinkelklemmung
Digitale Winkelanzeige

Optische Hoheneinstellung

Sageband

Mechanische Sageblattspannung mit hydraulischem Druck-Manometer
Sagebandreinigungsbiirste

Zafizeni pro chladici prostfedek

Nastroj pro obsluhu

inkl. Optionen:

o 1x Mikrokihlsystem zusatzlich zum serienmafsigen Kiihlsystem
e 1x Spaneforderer fir ABSS 325 NC
e 1x hydraulische Blattspannung

STANDARDNI VYBAVA

Ridici systém Omron s dotykovou obrazovkou
Automaticky posuv obrobku (servo)
Hydraulické upinani obrobkd

Hydraulické upinani v uhlu fezu

Digitalni zobrazenf hld

Optické vyskové nastaveni

Pilovy pas

Mechanické napinani pilového pasu s hydraulickym manometrem
Cistici kartac pilového pasu

Systém chlazeni chladici kapalinou

Nastroje obsluhy

Navod k obsluze
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