Rectificadora Convencional para Superficies Plana

HFS 4080B C

uT

MACHINE TOOLS

REF. INV. : 824906
MAQUINA DE DEMOSTRACION

Los modelos HFS suelen utilizarse en la
construccion de herramientas, talleres de
reparacion y en la formacion para el
rectificado manual de superficies llanas.
Entre las ventajas de esta serie se
encuentran un uso sencillo y una elevada
seguridad en la fabricacién. El indicador
de posicion de serie facilita ademas la
entrega precisa de la muela de rectificado.

e Mesa magnéticay funcion de
desmagnetizacién incorporada

e FEje vertical con husillo de bolas y
servomotor para una alta precision

e Facil programacion del modo
automatico

e Amplio paquete de equipamiento
estandar

ESPECIFICACIONES TECNICAS

AREA DE TRABAJO MEDIDAS Y PESOS

Peso de la pieza de 700 kg Dimensiones de las 355 mm x40 mm x 127
trabajo (max.) muelas de rectificado mm

Distancia de la nariz del 580 mm Dimensiones generales 2.72mx2.16mx2.2m
husillo a la superficie de la (longitud x latitud x altura)

mesa Peso 2800 kg

Dimensiones de lamesa 400 mm x 800 mm

Division del anillo de 0.005 mm

escalaejeY

Division del anillo de 0.02 mm

escala eje Z

Alimentacion longitudinal 0.5 mm - 10 mm
automatica. Z

Velocidad 1450 1/min
RECORRIDOS

Recorrido del eje X 850 mm

Recorrido del eje Y 440 mm
ALIMENTACION

Alimentacion hidr. X 7 m/min - 25 m/min

CAPACIDAD DE ACCIONAMIENTO

Clasificacion del motor de 5.5 kW
accionamiento principal

Clasificacion del motor de 2.2 kW
bomba hidraulica
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DETALLES DEL PRODUCTO

e Elmarco de la maquina de hierro fundido pesado ofrece una estructura rigida a prueba
de torsion y cuenta con guias-V duales para movimiento transversal y gufas-V
combinadas y guias de la bancada para el movimiento lineal

e FElareade trabajo ampliay la gran capacidad de carga de la mesa aseguran una alta
precision de mecanizado de piezas de trabajo grandes y pesadas

e Funcionamiento extremadamente silencioso y minima acumulacion de calor para
obtener resultados optimos de trabajo en condiciones de funcionamiento continuo

e Presentan alimentaciones de muela de rectificado manual

Husillo de rectificado

e Husillo de rectificado grande, equilibrado dinamicamente, completamente sellado con
lubricacion permanente

e Los rodamientos de precisién precargados garantizan un rendimiento maximo de
rectificado y alta fiabilidad durante muchas horas de produccion

Caracteristicas hidraulicas

e Movimiento lineal de la mesa accionado hidraulicamente, infinitamente variable, de
alta consistencia, y reversion suave de direccién

e Launidad hidraulica externa con unidad de enfriador de aceite garantiza la estabilidad
perfecta de la temperatura

Indicador de posicion de 2 ejes

Mas precision

Tasa de errores mas baja

Mayor productividad

Pasadas con poca presién automaticas al final de cada ciclo de rectificado automatico
Lo que resulta en un valioso ahorro de tiempo

Para una mayor productividad

Indicador facil de leer

Funciones especificas para el operador

Practica disposicion del teclado

Resolucion: 0,01/0,005 mm

Coordenadas predeterminadas

La posicion del eje se mantiene cuando se apaga el indicador
Funcién de calculadora

Conversion mm/pulg.

Facil expansion y funcionamiento sin necesidad de mantenimiento
Pantalla paraeleje ZyelejeY
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EQUIPO ESTANDAR PARA

Indicador de posicion de 2 ejes
Pestana de la muela de rectificado
Sistema de enfriamiento

Eje de equilibrado

Lampara de trabajo LED

Placa magnética de sujecion
Tornillos de ajuste

Herramientas de funcionamiento
Manual del usuario
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