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UWF 1.2

TECHNICKE UDAJE

KAT. C. : 862694

PRACOVNI PROSTOR RYCHLY CHOD

Stolni upinaci plocha 1370 mm x 300 mm Rychly chod v ose X-/ Y 1335 mm/min
Zatizitelnost stolu (max.) 300 kg Rychly chod v ose Z 1000 mm/min
Pocet drazek T 3 ks

Drazkami T (ika x rozted) 14 mm x 80 mm POSUV

Rozsah naklapéni 45° Rychlost posuvu -osaX 30 mm/min - 830 mm/min

frézovaciho stolu - -
Rychlost posuvu - osa Y 30 mm/min - 830 mm/min

DRAHA POJEZDU Rychlost posuvu - osa Z 23 mm/min - 625 mm/min

Draha pojezdu - osa X 1000 mm VYKONY POHONﬁ

Drah jezdu - Y 360

re’\ a pO{ez u-osa mm Vykon motoru hlavniho 3 kw

Draha pojezdu - osa Z 400 mm pohonu

VERTIKALNI FREZOVACI HLAVA MIRY A VAHY

Otacky vietena 45 1/min - 1660 1/min Rozméry 1.83mx1.76 mx1.7m

(vertikalné) Hmotnost 1750 kg

Upnuti vietena

SK 40 DIN 2080

VyloZeni

150 mm - 550 mm

Vzdalenost vertikalni
vieteno - horni plocha
stolu

100 mm - 500 mm

Rozsah naklapéni
frézovaci hlavy

360°

Tato vSestranna fréza nabizi velky pracovni
prostor s dlouhym pojezdem v ose X.
Spolu s rozsahlym vybavenim se vyborné
hodi pro opravarenskeé dilny i Skolici a
vyrobni oddéleni. Plynule regulovatelny
posuv servomotoru spolu s vertikalni
frézovaci hlavou, kterou lze otacet ve dvou
rovinach, rozsifuje Siroké moznosti pouziti
celé fady UHF. Sirokd, stabilni plocha
voditka v osach Z a'Y snadno absorbuji i
vysoké Fezné sily.

Univerzalni frézovaci hlava otocna
ve 2 Urovnich

Podpérné rameno frézovaci hlavy
pro horizontalni frézovani
Naklapéci frézovaci stiil
Servoposuv ve vSech oséach

s rychloposuvem

Bohaté standardni prislusenstvi
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

e Mimoradné tuhé loZe stroje z vysoce pevné a silné Zebrované Sedé litiny HT 200

o \elké obdélnikové vodici drahy umoznuji presnost a klidny chod pfi vysokém
pfipustném zatiZeni

e Univerzalni frézovaci hlava vykyvna ve 2 rovinach - zménu z horizontalniho na vertikalni
obrabéni lze provést nékolika manualnimi tkony

e Kombinaci obou rovin vychyleni je mozné nastavit t¢émér libovolny Uhel v prostoru

e Podpérné rameno pro horizontalni frézovani pro montaz na frézovaci hlavu

e Frézovaci stdl méa velkou upinaci plochu a m(iZe se otacet v podélném sméru

e Presné brousené vodici drahy, povrchové kalené, dlouhodobé presné a necitlivé
poskozeni

e Presné vyrobena prevodovka hlavniho vietena s klidnym chodem a s kalenymi,
brousenymi ozubenymi koly

e Silny servomotor pro plynulou regulaci posuv( ve vsech 3 osach

o Kratke vedlejsi Casy diky rychlému polohovani diky pracovniho stolu s rychloposuvy ve
vSech osach

e \lykyvny ovladaci pult pro snadnou obsluhu

e Zafizeni pro obéh chladiciho prostfedku a vana na trisky sériové

STANDARDNI VYBAVA

Vana na tfisky

Systém chlazeni chladici kapalinou
Centralni mazani

3 zobrazeni polohy ve tfech osach

Provozni navod

Utahovaci ty¢ M16

Nastroje obsluhy

Podpérné rameno pro horizontalni frézovani
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